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Zu diesem Handbuch

1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

Dieses Kapitel enthalt Informationen Gber dieses Handbuch und besteht aus folgenden Teilen:

* Aufbau des Dokuments

* Zielsetzung des Dokuments

* Erforderliches Fachwissen

* Voraussetzungen

* Referenzdokumentation

e Erlauterungen zu Hinweisen, Ankiindigungen und Vorsichtsmaflinahmen
* Anforderung technischer Unterstutzung.

Aufbau des Dokuments

Dieses Handbuch besteht aus folgenden Kapiteln:
1. Uber dieses Dokument (dieses Kapitel)

2. Wichtige Sicherheitshinweise

3. Aligemeiner Uberblick

4. Ausrichten des Senders & Empfangers

5. Bedienung des LZS-003-HS

6. Anleitung und Demonstrationen fur Operator/Bediener
7. Parameterprogrammierung mit dem Bedienpult

8. Fehler- und Bedingungscodes

9. Glossar

1

0. Spezifikationen

Zielsetzung des Dokuments

Dieses Handbuch liefert Informationen Uber die Bedienung des Lazer Safe LZS-003-HS
Bedienerschutzsystems der Abkantpresse.

Erforderliches Fachwissen

Alle Bediener der LZS-003-HS Einrichtung sollten fir die Bedienung des Lazer Safe und der
Abkantpresse, auf der diese Einrichtung aufgebaut wurde, so geschult worden sein, dass die
etablierten Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden.

Referenzdokumentation

Dieses Handbuch sollte benutzt werden zusammen mit:
e dem Bedienungshandbuch fir die Abkantpresse
e dem Handbuch zur Ausrichtung der Sender und Empfanger von Lazer Safe

Erlauterungen zu Hinweisen, Ankundigungen und
VorsichtsmalRnahmen

% Hinweis:
4 Dieses Symbol verweist auf hilfreiche Informationen zur besseren Nutzung des
Lazer Safe Produkts.

Vorsicht:
A Dieses Symbol weist auf Situationen hin, die zur Beschadigung des Gerates fihren
kénnen.

Version 1.11
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A

Warnung:

Dieses Symbol weist auf eine Gefahr hin. Sie befinden sich in einer Situation, in der
eine Korperverletzung nicht auszuschlielRen ist. Beachten Sie die Gefahren im
Zusammenhang mit dem Stromkreis, und machen Sie sich mit den
Standardverfahren zur Vermeidung von Unfallen vertraut, bevor Sie an einem Gerat
arbeiten. Ubersetzungen der Warnungen in dieser Publikation finden Sie in den
Ubersetzten Sicherheitswarnungen, die diesem Gerat beigeflgt sind.

1.6 Anforderung technischer Unterstutzung
Zur Anforderung technischer Unterstitzung fir den LZS-003-HS, schicken Sie eine E-Mail an
customerservice@lazersafe.com.au mit genauen Angaben zu lhrer Anforderung.
Seite 2
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2 Wichtige Sicherheitshinweise
2.1 Richtiger Gebrauch des LZS-003-HS

Der LZS-003-HS wurde entwickelt, um Hande und Finger im Nahbereich des Biegestempels zu

schutzen. Gemall der korrekten Installierung und der vollstandigen Befolgung der

Sicherheitshinweise erlaubt der LZS-003-HS die sichere Handhabung nah am Biegestempel

und bietet effektiven Schutz vor mit hoher Geschwindigkeit schlieRenden Werkzeugen.

Bitte beachten Sie folgende Sicherheitshinweise:

e Der LZS-003-HS wurde ausschlieBlich entwickelt fur die Installation und den Betrieb an
hydraulischen Abkantpressen oder Abkantpressen, welche die am Ort des Betriebs der
Abkantpresse geltenden gesetzlichen Bestimmungen Uber die Sicherheit der Maschinen
und Verhitung von Unfallen erflllen, besonders nach der Installation des LZS-003-HS.

* Die Installation des LZS-003-HS muss entweder vom Hersteller der Abkantpresse oder von
speziell von Lazer Safe ausgebildeten Technikern (oder deren befugten Vertretern)
vorgenommen werden.

e Der Operator muss mit der Bedienung der Abkantpresse und den damit verbundenen
Risiken sowie mit der Bedienung des LZS-003-HS Schutzsystems vollstandig vertraut sein.

* Die Anpassung der Schutzeinrichtung fir Biegestempel verschiedener Langen sollte durch
einen Werkzeugeinrichter (oder jemanden mit gleicher spezieller Fachkenntnis)
vorgenommen werden, der in allen relevanten Aspekten der Bedienung der Abkantpresse
und des LZS-003-HS Schutzsystems geschult wurde.

* Angemessene Schutzkleidung muss vom Operator jederzeit getragen werden.

2.2 Besondere Warnhinweise

Um den hoéchstmdglichen Sicherheitsgrad bei der Bedienung der mit dem LZS-003-HS

ausgestatteten Abkantpresse zu gewahrleisten, ist es wichtig, folgende besondere

Warnhinweise zu beachten.

@ WARNUNG: VERMEIDEN SIE SCHNELLE, UNBERECHENBARE BEWEGUNGEN
BEI SCHLIESSENDEN WERKZEUGEN
Wenn die Werkzeuge mit schneller Geschwindigkeit (Uber dem Mute-Punkt) in
Richtung eines statischen (fixen) Hindernisses schlieRen, existiert an dem Punkt, an
dem der Laser das Hindernis entdeckt, nicht mehr der maximale Schutz. Wenn zum
Beispiel eine kleine Blockierung wie ein Finger schnell und unberechenbar zwischen
Biegestempel und Hindernis geschoben wird, kurz bevor der Laser das statische
Hindernis erkennt, kdnnte der Finger berthrt werden.
a Warnung: KEIN SCHUTZ ZWISCHEN MUTE-PUNKT UND WERKSTUCK
Im Betriebsmodus Normal schutzt der LZS-003-HS3 bis 2 mm vor der
Materialoberflache. Obwohl dieser Abstand flir einen Finger zu klein ist, lassen Sie
bitte immer Vorsicht walten.
@ WARNUNG: KEIN SCHUTZ IM FELD-MUTE-MODUS
Im Feld-Mute-Modus ist der optische Sensor deaktiviert. Obwohl der LZS-003-HS
sicherstellt, dass die Maschine in diesem Betriebsmodus die Kriechgeschwindigkeit
nicht Gberschreitet, muss hier besondere Vorsicht gelten.
Das LZS-003-HS Bedienpult fragt ein Passwort ab, bevor der Feld-Mute-Modus
eingeschaltet werden kann. Das Passwort darf nur ausreichend geschultem
Personal bekannt sein.
Der Feld-Mute-Modus darf nur von ausreichend geschultem Personal und nur
unter besonderen Umstanden (Werkzeugwechsel, Wartung) eingeschaltet
werden.
Seite 3
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3 Allgemeiner Uberblick

Der Lazer Safe LZS-003-HS ist ein Schutzsystem fur hydraulische Abkantpressen, das sowohl

fur den Schutz des Operators als auch fur die Produktivitat der Maschine eine hocheffiziente

Lésung bietet.

Das System besteht aus folgenden Komponenten:

* LZS-003-HS Steuereinheit

* Bedienpult

e Optischer Kodierer

* Laserpaar Sender / Empfanger

* Halterungen zum Befestigen des Senders und Empfangers

Der LZS-003-HS kann entweder bei Herstellung oder als Nachristung zu einer schon in

Gebrauch befindlichen Abkantpresse installiert werden.

3.1 Hauptvorteile

* Bietet umfassenden Bedienerschutz in
unmittelbarer Nahe zum Werkstick.

* Erlaubt Werkzeugen, in hohen Geschwindigkeiten
zu schliefen, und erhoht so die Produktivitat.

* Kompliziertere Formen kénnen mit dem Kasten-

Modus und dem Feld-Mute-Modus hergestellt
werden.

* Rickmeldungen des Kodierers erlauben
Regelungen der Geschwindigkeit und des
Nachlaufwegs der Oberwange der Presse.

e Ein  schmalbandiges  Laserlicht  entdeckt —— , ‘ )
Hindernisse bis 4 mm GréRe und bleibt gleichzeitig | Do LS bietet Sehutzin unmittelbarer Nahe
vibrationstolerant.

* Der Mute-Punkt wird automatisch ermittelt, einfach bestimmt und standig tGberwacht.

* Der hintere Teil des Lasers kann einfach deaktiviert werden, um den Hinteranschlag im
Nahbereich zu ignorieren.

* Fehlererkennung wird durch Echtzeitbeobachtung der zu kontrollierenden Prozesse
erreicht.

3.2 Bedienung des Systems

Sender und Empfanger werden auf der Oberwange der Abkantpresse angebracht, um dem

Operator zu erméglichen, nah beim Werkstlick zu bleiben, wenn die Werkzeuge bei hohen

Geschwindigkeiten schlieRen. Hande und Finger sind durch einen standigen Laserstrahl, der

den Bereich unter dem Biegestempel abtastet, geschiitzt. Bei Entdeckung eines Hindernisses

wird die Bewegung der Oberwange gestoppt. Der Biegestempel kann das Hindernis nicht mehr
beruhren.

Das LZS-003-HS System kontrolliert standig die kritischen Geschwindigkeiten und

Nachlaufwege des beweglichen Teils der Maschine. Wenn die Kriechgeschwindigkeit oder der

Nachlaufweg Uberschritten werden, sendet die LZS-003-HS Steuereinheit einen Stoppbefehl

an die Maschine. Eine separate Kontrolle des Nachlaufwegs ist nicht nétig.

3.2.1 LZS-003-HS Hochgeschwindigkeits-Doppellaser-Modell

Fir Abkantpressen mit hohen SchlieRgeschwindigkeiten (150 mm/Sek. oder schneller) wird der

LZS-003-HS empfohlen (Abbildung 3-1). Dieses Modell verfugt Uber einen Sender mit zwei

parallelen Lasern, wie 4 mm und 14 mm unter dem Biegestempel angebracht sind. Der untere

Laser (Laser B) I6st die Abbremsung der Presse zur Biegegeschwindigkeit aus, wahrend der

obere Laser (Laser A) weiterhin Schutz bietet.

Seite 4
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Laser to punch
distance
Laser A 4mm

Laser B 14mm T

Mute point -

Abbildung 3-1: LZS-003-HS Doppellaser

3.2.2 Setup

Wahrend des Setups wird der Laser auf eine Distanz von 14 mm unter der Spitze des
Biegestempels eingestellt. Bei Verwendung des LZS-003-HS Doppellasers wird wahrend des
Setups nur der untere Laser (Laser B) angeschaltet.

Laser B to
punch distance
14mm

Mute point
2mm

- - = -

Abbildung 3-2: Abstand zwischen Laser und Biegestempel / Abstand zum Mute-
Punkt

3.2.3 Mute-Punkt

Der Mute-Punkt muss zunachst ermittelt werden, so dass der LZS-003-HS nicht das zu
formende Material als Hindernis behandelt. Der Mute-Punkt wird automatisch bei 2.0 mm tber
der Oberflache des Materials festgelegt, wenn die Werkzeuge zum ersten Mal schlielen. Der
Setup dieses Mute-Punkts kann jederzeit erneuert werden, z.B. wenn sich die Dicke des zu
bearbeitenden Materials erheblich andert.

Seite 5
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3.2.4

3.2.5

Normaler Modus

Wenn keine Hindernisse entdeckt werden, schlieRen die Werkzeuge mit hoher
Geschwindigkeit bis der Laser den Mute-Punkt erreicht, und fahren dann mit
Biegegeschwindigkeit fort, wahrend die Abtastfunktionen deaktiviert sind, um so das Material
zu Ende zu biegen.

Im normalen Modus ist die gesamte Breite des Lasers (vorderer, mittlerer, hinterer Bereich) fur
die Erkennung von Hindernissen aktiviert. Wahrend sich der Biegestempel in Richtung
Werkstlck bewegt, erkennt der Laser Hindernisse vor der Spitze des Biegestempels bis dieser
den Mute-Punkt erreicht, und deckt so die gesamte Strecke ab, auf der sich die Oberwange mit
hoher Geschwindigkeit bewegen kann. Wenn ein Hindernis entdeckt wird, stoppt die
Oberwange. Der Biegestempel berihrt das Hindernis nicht.

Falls der Operator entscheidet, trotz Hindernis mit der Bewegung fortzufahren, muss der
FuRschalter erneut gedriickt werden. Die Werkzeuge beginnen, sich zu schlieRen. Wenn das
Hindernis nicht beseitigt wurde und immer noch entdeckt wird, wird der Vorgang mit
Kriechgeschwindigkeit und deaktivierter Abtastfunktion abgeschlossen. Diese Einrichtung ist
fur Arbeiten wichtig, bei denen die Form des Werkstlicks den Laser behindert.

' V.

Mute Mute Mute
point point point

) g

Abbildung 3-3: Betriebsmodus Normal

Kasten-Modus

Bei der Herstellung von Containern oder Wannen werden zwei sich gegenlberliegende
Seitenwande zuerst geformt. Das Werkstlick wird dann horizontal gedreht, so dass die beiden
anderen Seitenwande geformt werden kénnen. Die beiden zuvor geformten Seitenwande
behindern jetzt den vorderen Teil des Lasers, so dass das System diese als gefahrliche
Hindernisse wahrnehmen wird. In dieser Situation und wenn sich das System im normalen
Modus befindet, wird die Oberwange gestoppt und die Bedienung des Fulischalters wird
abgewartet. Wenn das Werkstlick auf seinem Platz bleibt und der Fu3schalter betatigt wird,
kdnnen die Werkzeuge nur in Kriechgeschwindigkeit fortfahren. Zeit wird verschwendet.

Der LZS-003-HS Kasten-Modus nutzt diese Zeit, weil sich die Oberwange weiter mit hoher
Geschwindigkeit dem Mute-Punkt ndhert, nachdem sie am oberen Ende der Seitenwand kurz
gestoppt wurde. Der Fullschalter muss gedriickt gehalten werden, um das Schliel3en der
Werkzeuge fortzuflihren. Vorderer, mittlerer und hinterer Teil des Lasers sind vom Beginn der
Bewegung bis zum oberen Ende der Seitenwand aktiv. Wenn die Seitenwand erreicht wird,
werden die vorderen und hinteren Teile des Lasers fir den Rest der Bewegung deaktiviert.

Der mittlere Teil des Lasers bleibt aktiv, bis der Mute-Punkt erreicht oder ein Hindernis
entdeckt wird. Wenn ein Hindernis vom mittleren Teil des Lasers entdeckt wird, stoppt die
Oberwange und das Fortfihren der Bewegung bis zum Mute-Punkt ist nur in
Kriechgeschwindigkeit mdglich.

Version 1.11
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3.2.6

3.2.7

Der Kasten-Modus kann auch benutzt werden, um Interferenzen mit dem Hinteranschlag zu
ignorieren. Im Kasten-Modus wird der Hinteranschlag wie eine der Seitenwande eines
Werkstlcks wie oben beschrieben behandelt. In diesem Fall werden vorderer und hinterer Teil
des Lasers von der Spitze des Hinteranschlags an deaktiviert, nur der mittlere Teil des Lasers
bleibt aktiv.

Wenn der Kasten-Modus einmal gewahlt wurde, bleibt er solange aktiv, wie die Maschine
betrieben wird. Wenn die Maschine fliir zehn Minuten still steht, schaltet der LZS-003-HS
automatisch in den normalen Modus zurlick.

Mute
point

Abbildung 3-4: Kasten-Modus

Feld-Mute-Modus

ﬁ WARNUNG: KEIN SCHUTZ IM FELD-MUTE-MODUS

Im Feld-Mute-Modus ist der optische Sensor deaktiviert. Obwohl der LZS-003-HS
sicherstellt, dass die Maschine in diesem Betriebsmodus die Kriechgeschwindigkeit
nicht Gberschreitet, muss hier besondere Vorsicht gelten.
Das LZS-003-HS Bedienpult fragt ein Passwort ab, bevor der Feld-Mute-Modus
eingeschaltet werden kann. Das Passwort darf nur ausreichend geschultem
Personal bekannt sein.
Der Feld-Mute-Modus darf nur von ausreichend geschultem Personal und nur
unter besonderen Umstdnden (Werkzeugwechsel, Wartung) eingeschaltet
werden.

In diesem Modus ist der Laser fur die gesamte Bewegung der Oberwange deaktiviert und
bietet somit keinen Schutz mehr. Der LZS-003-HS behéalt jedoch alle seine anderen
Sicherheitsfunktionen. So stellt es beispielsweise sicher, dass das Schlieen der Werkzeuge
nur im Kriechgang ausgefuihrt wird und stoppt die Maschine, wenn diese Geschwindigkeit
uberschritten wird.

Der Feld-Mute-Modus darf nur eingeschaltet werden, wenn kein anderer Betriebsmodus mit
aktiviertem Schutz existiert. Es wird empfohlen, dass der Feld-Mute-Modus nur von
aufsichtsfiuhrendem Personal eingeschaltet wird. Der Feld-Mute-Modus kann mit einem
Passwort geschitzt werden.

Halt am Mute-Punkt

Der unterstitzende Modus Halt am Mute-Punkt (SAM) kann eingeschaltet werden, damit die
Oberwange immer am Mute-Punkt halt. Das ist besonders hilfreich, wenn sich der
Hinteranschlag nah an der Matrize befindet und damit den hinteren Teil des Lasers unterbricht.
Der hintere Teil des Lasers wird in einem Bereich von 10.0 mm {ber dem Material
abgeschaltet, um so die Hindernisse durch den Hinteranschlag zu umgehen.

Version 1.11
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3.3 Werkzeugwechsel

Wenn Werkzeuge ausgewechselt werden, lassen sich Sender und Empfanger leicht abbauen,
so dass der Biegestempel von beiden Enden der Maschine her ausgebaut werden kann. Um
Sender und Empfanger neu auszurichten, werden beide in ihre Position zuriickgebracht. Der
Laser wird mithilfe eines Werkzeugs auf die korrekte Distanz zur Spitze des Biegestempels
ausgerichtet. Der Empfanger wird so positioniert, dass der Laser irgendwo im 40 mm Bereich
des Empfangerfensters auftrifft. Bei den meisten Werkzeugwechseln muss der Empfanger
nicht neu ausgerichtet werden, wenn die Tiefe des Biegestempels um weniger als 20mm
verandert wurde. Nach beendetem Werkzeugwechsel wird der Mute-Punkt schnell und einfach
wahrend der ersten Abwartsbewegung neu eingestellt.

34 Modell des geschlossenen Regelkreises

Der geschlossene Regelkreis im LZS-003-HS ermdglicht, den Nachlaufweg der sich
bewegenden Oberwange bei jedem Halt zu tiberwachen. Wenn die Grenze des Nachlaufwegs
Uberschritten wird, wird ein Warnsignal flr Not-Aus gegeben und die Maschine abgeschaltet.

Der LZS-003-HS Uberwacht die Auswirkungen von versagenden hydraulischen Ventilen,
Fehlern bei elektrischen Teilen und Fehlern der Software der Steuereinheit in Bezug auf die
Auswirkungen auf die Teile der Maschine, die flr den Bediener eine Gefahr darstellen.

LazerSafe
LZS Series
Category 4
| : Dual Channel Computer
5 = System Controller

A ? | ﬁ

N—] Remote Position AL
[-_/— Switching Panel| — Measurement :L ) J

o6 0 000 0 0 0 00 0 0

a—— L

Transmitter Receiver

— .-
Foot Switch

Abbildung 3-5: Modell des geschlossenen Regelkreises
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4 Ausrichten des Senders und Empfangers

% Hinweis:
A Bitte schlagen Sie detailliertere Informationen hierzu im Handbuch zur
Ausrichtung des Senders und Empfangers nach.

4.1 Einrichtung der Distanz zwischen Laser und Biegestempel
Bevor das LZS-003-HS System in Betrieb genommen werden kann, ist es notwendig, die
Distanz zwischen Laser und Biegestempel zu tberprifen. Wenn das LZS-003-HS System
hochgefahren wird, wird die 14 mm betragende Distanz zwischen Laser und Biegestempel in
der obersten Zeile des LCD-Displays des Bedienpults angezeigt.
Um die Distanz zwischen Laser und Biegestempel zu tGberprifen:

1. Fahren Sie das LZS-003-HS System hoch und tberprifen Sie die angezeigte Distanz
zwischen Laser und Biegestempel im LCD-Display des Bedienpults. Diese wird als 14
mm angezeigt.

2. Stellen Sie am LZS-003-HS den normalen Betriebsmodus ein (automatischer Modus
beim Start) und lberprifen Sie, dass der Laser eingeschaltet ist.

3. Halten Sie den TX-Ausrichtungsmagneten ans Ende des Biegestempels; dabei sollte
die Spitze des Biegestempels mit der 14 mm-Marke der Distanz zwischen Laser und
Biegestempel abschlielden (Abbildung 4-1).

4. Lockern Sie den Schlielimechanismus der senkrechten Haltevorrichtung und justieren
Sie die senkrechte Position des Lasers, so dass sich dieser im Fenster des TX-
Ausrichtungsmagneten befindet(Abbildung 4-2).

/ LASER ALIGHMENT MAGNET
lazersafe
FIT TO TRANSMITTER END OF PUNCH
14mm {?
mm Smm
Bmim fmm
4mm Emm
I | O | |
CENTER LA SER IN SIDE WINDOW
Abbildung 4-1: TX-Ausrichtungsmagnet (auf 14 mm eingestellt)
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Abbildung 4-2: SchlieBmechanismus der senkrechten Haltevorrichtung

4.2 Einrichtung des Empfangers fur das Biegen von Wannen und
Containern

Wenn Sie den Kasten-Modus verwenden, werden vorderer und hinterer Teil des Lasers
deaktiviert, wenn diese den Uberstand des Werkstiicks ertastet haben. Der mittlere Sensor
bleibt aktiv und der Abwartshub kann, falls kein Hindernis entdeckt wird, mit hoher
Geschwindigkeit beendet werden. Der mittlere Sensor muss dafir etwa 1 mm hinter der
Mittellinie des Biegestempels platziert werden, um zu vermeiden, dass er die hochstehenden
Teile des Werkstlicks ertastet. (Abbildung 4-3).

Rear Senzor
Front Sonsor

Boxftray up-stand

Abbildung 4-3: Position des mittleren Sensors des Empfangers

Um die Position des Empfangers zu justieren:

1. Halten Sie den RX-Ausrichtungsmagneten ans Ende des Biegestempels; dabei
sollte die Spitze des Biegestempels mit der 14 mm-Marke der Distanz zwischen
Laser und Biegestempel abschlief’en (Abbildung 4-4). Ein 4 mm grofer Teil des
Lasers kann im Empfangsfenster gesichtet werden.

2. Lockern Sie die Schraube (A) des Schiebemechanismus (Abbildung 4-5).

3. Schieben Sie den Vor-Zuriick-Mechanismus des Empfangers bis zur vorderen
Grenze nach vorn (Abbildung 4-5 & Abbildung 4-6).
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4. Schieben Sie nun den Vor-Zuriick-Mechanismus des Empfangers in Richtung der
Ruckseite der Maschine zurtick, bis der mittlere Sensor in der LCD-Anzeige des
Bedienpults als frei erscheint.

5. Ziehen Sie die Schraube (A) des Schiebemechanismus fest (Abbildung 4-5).

LIGNMENT MAGNET

I L |
POSITION LASER INSIDE WINDOW

Abbildung 4-4: RX-Ausrichtungsmagnet (auf 14 mm eingestellt)

Abbildung 4-5: Ausrichtung des Schiebemechanismus
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|~
[

<

Rear 3ensor
|Middla Benser
Front Semnsar

-+—Receiver adjustment —m
Abbildung 4-6: Ausrichtung des mittleren Sensors
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5 Bedienung des LZS-003-HS
51 Bedienelemente
5.1.1 Bedienpult
Die Anweisungen in diesem Abschnitt beziehen sich auf verschiedene Bedienelemente auf
dem LZS-003-HS Bedienpult, das abgebildet ist in Abbildung 5-1:
+ + )
Hauptdisplay
( [ O )
/ n,:ﬁledd @ Vuted r‘é't“;‘; @ Stop at Mute
lazersafe
Guard | Q) Normal @ Ready to Set i )
wetompe ——— = | Q| s @i —
LED-Anzeige Betriebsmodus
Abbildung 5-1: LZS-003-HS Bedienpult
Status der Anzeigen
Die Anzeigen kdnnen sich in verschiedenen Zustanden befinden.
Die Zustande der Mute-Lampe sind in diesem Handbuch folgendermalen illustriert:
aus .
. ]
blinkt (langsam) n
blinkt (schnell) 0
Die Zustande der LED-Anzeigen flr Betriebsmodus und "Laserstahl frei" sind in diesem
Handbuch folgendermalien illustriert:
aus ®
an 0O
4
blinkt -0-
: &
% Hinweis:
4 Bei allen Vorgangen wird der Text "FERTIG ZUM BIEGEN" ("READY TO BEND") im
Display mit dem Wort "BIEGEN" ("BENDING") ersetzt, wenn das Pedal gedriickt
gehalten wird und sich das Werkzeug in Bewegung befindet.
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51.2

5.2

LZS-003-HS Steuereinheit

Die LZS-003-HS Steuereinheit befindet sich normalerweise an der Seite der Abkantpresse.
Sie verfugt Uber ein zweiziffriges LED-Display, das auch wichtige Informationen Uber die
Funktionsweise des LZS-003-HS anzeigt. Die linke Ziffer wird als Sekundéare Ziffer, die rechte
als Primére Ziffer bezeichnet. Die LZS-003-HS Steuereinheit ist abgebildet in Abbildung 5-2:

CONDITION DISPLAY CODES

SECONDARY PRIMARY

PRIMARY CONDITION CODES

0]  Operstiong

11 B
T UP O 30-howr jasy
lal changad

Abbildung 5-2: LZS-003-HS Steuereinheit

%‘ Hinweis:

Abschnitt 8 enthalt detaillierte Informationen tber Fehlermeldungen.

Einschalten des Systems

Wahrend das LZS-003-HS System hochgefahren wird, fihrt die Steuereinheit einen Selbsttest
durch. Wahrend des Selbsttests zeigt das LCD-Bedienpult Informationen Giber die Version der
Software an, und die Steuereinheit lasst verschiedene Nummern durch die zweiziffrige Anzeige
laufen. Nach Abschluss des Selbsttests zeigt die Steuereinheit "01" an und das LCD-
Bedienpult zeigt in der obersten Zeile des Displays nacheinander die Softwareversion des
LZS-003-HS-Systems und die eingestellte Distanz zwischen Laser und Biegestempel an.

Die eingestellte Distanz zwischen Laser und Biegestempel wird mit 14 mm angezeigt.
Uberprifen Sie, dass der Laser auf 14 mm unter dem Biegestempel justiert ist.

% Hinweis:

Detaillierte Informationen Uber die Ausrichtung des Lasers und die Einstellung der
Distanz Laser-Biegestempel finden Sie in Abschnitt 4 oder im Handbuch zur
Ausrichtung des Senders und Empfangers.

Nachdem Sie die Distanz zwischen Laser und Biegestempel tberprift haben, driicken Sie die
SET-Taste wie auf dem LCD-Bedienpult angezeigt. Fahren Sie mit dem Einschalttest fort.

Version 1.11

Seite 14
Ausgabe: 03/12/2007



LS-CS-M0005-DE LZS-003-HS Bedienungshandbuch - Version Doppellaser

53

Einschalttest

Einmal eingeschaltet, fuhrt der LZS-003-HS einen Einschalttest aus, um die Nothaltefunktion
des Systems und das Bremsverhalten der Abkantpresse zu Uberprifen. Fihren Sie folgende
Schritte aus, bevor Sie mit dem Einschalttest beginnen:

o Offnen Sie die Werkzeuge mindestens 50 mm.

o Uberprifen Sie, dass Sender und Empfanger korrekt ausgerichtet sind.

o Uberprifen Sie die Distanz zwischen Laser und Biegestempel.

e Uberprifen Sie, dass die LED-Anzeigen fiir "Laserstrahl frei" alle an sind.

%‘ Hinweis:

Detaillierte Informationen Uber die Ausrichtung des Lasers und die Einstellung der
Distanz Laser-Biegestempel finden Sie in Abschnitt 4 oder im Handbuch zur
Ausrichtung des Senders und Empfangers.

Um mit dem Test zu beginnen, driicken Sie das FuRpedal herunter , wie im Display angezeigt.
Die Oberwange wird sich ein Stlick bewegen und dann anhalten.

% Hinweis:
4 Nach Abschluss des Einschalttests kann es nétig sein, die hydraulische Pumpe
erneut einzuschalten.

l/ h’;li_ﬁgjd @ Muted “ggs . Stop at Mute
lazersafe | |
. Guard | Q) Normal SET @ Ready to Set

Mode | @ Tray @ Mute Set
—

—

A —

Abblldung 5-3: Display des Einschalttests

Wenn der Test erfolgreich abgeschlossen wurde, wird als nachstes der Mute-Punkt eingestellt.
Um fortzufahren, dricken Sie das FuRpedal nach unten wie im folgenden Diagramm
dargestellt. Siehe Abschnitt 5.4 Einstellung des Mute-Punkts.

Version 1.11
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~,

+)

—

=

&

Field

Mute

Muted .Muted Stop
lazersafe

Guard | Q) Normal
IR

@ Stop at Mute

Q Ready to Set
@ Mute Set
—) \

N

JBON

Abbildung 5-4: Erste Einstellung des Mute-Punkts

Wenn der Einschalttest einen Fehler findet, zeigt das Display folgendes:

™

—

+ L

’ Field Mute
/ Muted .Muted Stop
lazersafe

Guard | Q) Normal
[ voce | @y | SET

@ Stop at Mute

@ Ready to Set
Q Mute Set
—J) \

N

) © ‘

Abbildung 5-5: Fehler gefunden.
(Hinweis: die erste Zeile des Texts im Display lautet vollstandig "Fehler gefunden,
Not-Aus aktiviert". ("Error detected, emergency stop activated".))

In dieser Situation wird die Abkantpresse abgeschaltet und kann nicht bedient werden, bis der
Fehler nicht behoben wurde. Der Fehlerkode wird im zweiziffrigen Display der LZS-003-HS

Steuereinheit angezeigt - siehe Abschnitt 8 fir detaillierte Informationen.

Version 1.11
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54 Einstellung des Mute-Punkts
Vor der Einstellung des Mute-Punkts legen Sie ein Probestlick des Materials auf die Matrize.

» Legen Sie ein Probestuck Material auf die Matrize. Das Material sollte die gleiche Dicke
haben wie das Material, das fir das Biegen verwendet wird, weil der Laser wahrend der
Einstellung des Mute-Punkts die Oberflache des Materials abtastet. Siehe Abbildung 5-6.

LaserA ——»
LaserB ——

Material ——»

Abbildung 5-6: Materialplatzierung auf der Matrize.

% Hinweis:
4 Zusatzlich zur Einstellung des Mute-Punkts direkt nach dem Einschalten muss
der Mute-Punkt in folgenden Fallen immer neu eingestellt werden:

* Nachdem vom Betriebsmodus Normal in den Kasten-Modus oder den
Feld-Mute-Modus gewechselt wurde.

¢ Nachdem vom Feld-Mute-Modus in den Betriebsmodus Normal oder den
Kasten-Modus gewechselt wurde.

* Wenn sich die Dicke des Materials andert.
* Wenn die Werkzeuge gewechselt werden.
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Um den Mute-Punkt einzustellen, driicken Sie die SET Taste. Die LED-Anzeige Ready to Set
(Fertig zum Einstellen) leuchtet auf. Im Betriebsmodus Normal zeigt das Display:

~,

Field Mute l r
= Mutes | @Muted | 500 | @ Stop at Mute

lazersafe | | w
. Guard | ©Q Normal SET O Ready to Set

Mode | @ Tray @ Mute Set .
— ) ©

() L

Abbildung5-7: Einstellung des Mute-Punkts (Schritt 1)

Dricken Sie das Fulipedal, um die Werkzeuge zu schlieBen. Wenn der Laser das Material
entdeckt, stoppt die Oberwange und folgende Nachricht Abbildung5-8 erscheint. Lassen Sie
das Fulpedal los.

Hinweis:

%" Wahrend der Einstellung des Mute-Punkts benutzt das LZS-003-HS System den
mittleren Sensor des Empfangers, um das Material zu ertasten. Wahrend der
Einstellung des Mute-Punkts muss der hintere Sensor unversperrt sein. Wenn der
hintere Sensor versperrt ist, stoppt die Oberwange. Lassen Sie das Fulipedal los
und driicken Sie es erneut. Die Oberwange bewegt sich weitere 2mm. Wenn der
vordere oder mittlere Sensor das Material dann nicht ertastet, kann der Mute-Punkt
nicht eingestellt werden. Die Oberwange muss dann zurtickgefahren, die SET Taste
erneut gedruckt und die Einstellung des Mute-Punkts wiederholt werden.

l/ hﬁli.ﬁgd @ Muted lggs . Stop at Mute

lazersafe | | X
Normal ) Ready to Set

n Guard |Q)Norm S ET o y

Mode | @ Tray .‘Mute Set

—

fﬁ" — —

Abblldun95 -8: Einstellung des Mute-Punkts (Schritt 2)
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Driicken Sie zur Bestatigung die SET Taste. Die LED-Anzeige Ready to Set (Fertig zum

Einstellen) ist aus- und die Anzeige Mute Set (Mute-Punkt einstellen) ist eingeschaltet. Das

Display zeigt an:

) +)
— —
'/ Field Muted | Mu® | @ stopat Mrte
o Muteg | @MY Stop P L
lazersafe | |
Guard | Q) Normal SET @ Ready to Set
Mode | @ Tray O Mute Set .
) — J L J )

Abbildung 5-9: Einstellung des Mute-Punkts

Der Mute-Punkt ist nun eingestellt.
Die Oberwange kann nun weiter nach unten oder zuriickgefahren werden.

Hinweis:
Das Zurtckfahren der Oberwange kann automatisch ausgeldst werden, nachdem die
Oberwange nach unten in Richtung unterer Totpunkt bewegt wurde.

Das System kann nun benutzt werden.
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55 Auswahl des Kasten-Modus

Um den Kasten-Modus einstellen zu kdnnen, muss sich das System zun&chst im normalen
Betriebsmodus (beim Einschalten automatisch eingestellter Modus) befinden, wie abgebildet in
Abbildung 5-10. AufRerdem muss sich der Laser Uber dem Mute-Punkt befinden und frei von

Obstruktionen sein.

)

Field
Muted

Guard
Mode

+)
@ Stop at Mute l
@ Ready to Set X
O Mute Set .
J \ J +)

Abbildung 5-10: Display normaler Betriebsmodus

Driicken Sie die Taste Guard Mode (Modus sichern) - das Display verandert sich wie folgt:

™

Field
Muted

+

Guard
Mode

@ Stop at Mute l

@ Ready to Set X

Q Mute Set o
J \ J +)

Abbildung 5-11: Bestatigung der Anderung des Betriebsmodus

Dricken Sie die SET Taste - Zur Bestatigung des Kasten-Modus leuchtet die Tray (Kasten)
LED -Anzeige auf und das Display zeigt folgendes an:

Version 1.11
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™

—

N

4

Field

Mute

Muted . Muted Stop
lazersafe

Guard | @ Normal
n Mode o Ve S ET

@ Stop at Mute l

@ Ready to Set X

O Mute Set .
)\ )

Abbildung 5-12: Anzeige der Auswahl des Kasten-Modus

Der Kasten-Modus ist nun aktiviert.

Hinweis:

* Die Einstellung des Mute-Punkts ist gespeichert. Um den Mute-Punkt neu einzustellen,
fuhren Sie bitte den gleichen Vorgang zur Einstellung aus, wie fir den normalen
Betriebsmodus beschrieben (Abschnitt 5.4).

* Bei der Einstellung des Mute-Punkts im Kasten-Modus wird der vordere und mittlere
Sensor des Laserempfangers als Bezugspunkt benutzt. Wenn jedoch der hintere Sensor
zuerst versperrt wird, wird keine Toleranzzone von 2 mm berucksichtigt.

5.6

Ruckkehr vom Kasten-Modus zum normalen Betriebsmodus

Der LZS-003-HS kehrt ngch 10 Minuten Stillstand automatisch vom Kasten- in den normalen
Betriebsmodus zurtick. Ahnlich dem gerade beschriebenen Vorgang kann man ebenfalls zum

normalen Modus zurtickkehren:

Dricken Sie die Taste Guard Mode (Modus sichern) - das Display verandert sich wie folgt:

~,

&)

—

ft)‘ —

&

lazersafe

Field
Muted

Guard
Mode

@ Muted

@ Normal
O Tray

Mute
Stop

SET

. Stop at Mute l
@ Ready to Set X
O Mute Set

Abblldung 5-13: Bestatigung der Anderung des Betriebsmodus

Driicken Sie die SET Taste - Zur Bestatigung des normalen Betriebsmodus zeigt das Display

nun:

Version 1.11
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(P= /)
Field Mut
/ Muteg | @Muted Sthé!g @ Stop at Mute
lazersafe | |
Guard | Q) Normal SET @ Ready to Set
— Mode | @ Tray O Mute Set .
S _ L J o

Abbildung5-14: Anzeige der Auswahl des normalen Betriebsmodus

Der normale Modus ist nun aktiviert.
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57 Auswahl des Feld-Mute-Modus

% Hinweis:
4 Die Verflugbarkeit dieses Betriebsmodus hangt von der Einstellung der betreffenden
Bedienvorgaben ab. Siehe Abschnitt 7 fur detailliertere Informationen.

WARNUNG: KEIN SCHUTZ IM FELD-MUTE-MODUS

AL Im Feld-Mute-Modus ist der optische Sensor deaktiviert. Obwohl der LZS-003-HS
sicherstellt, dass die Maschine in diesem Betriebsmodus die Kriechgeschwindigkeit
nicht Gberschreitet, muss hier besondere Vorsicht gelten.
Das LZS-003-HS Bedienpult fragt ein Passwort ab, bevor der Feld-Mute-Modus
eingeschaltet werden kann. Das Passwort darf nur ausreichend geschultem
Personal bekannt sein.
Der Feld-Mute-Modus darf nur von ausreichend geschultem Personal und nur
unter besonderen Umstédnden (Werkzeugwechsel, Wartung) eingeschaltet
werden.

Um den Feld-Mute-Modus einzuschalten, driicken Sie die Taste "Field Muted" (Feld
deaktiviert). Das Display zeigt an:

Field Mute l r
L Muted | © Muted Stop @ Stop at Mute

lazersafe | | w
n Guard | @ Normal SET @ Ready to Set

Mode Tray O Mute Set -
J ~
) L ‘, .:.

—

OGN —

Abbildung 5-15: Bestatigung der Anderung des Betriebsmodus

Driicken Sie zur Bestatigung die SET Taste. Das Display zeigt an:

™

() )
— —
'/ Fleld Muted | Mute Stop at Mrle
/ Muted o c Stop . AL
lazersafe |
° o
Guard Normal -+ Ready to Set
. n Mode | @ Tray SET @ Wute Set .
= _ )\ ) +

Abbildung 5-16: Auswahl des Feld-Mute-Modus

Nun kann ein manueller Mute-Punkt an einer beliebigen Stelle der Bewegung eingestellt
werden.
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e Drucken Sie das Fu3pedal, um die Werkzeuge zu schliel3en.

e Lassen Sie das Fulipedal am gewtiinschten Mute-Punkt los.
Dricken Sie die SET Taste, um den Mute-Punkt zu bestatigen. Das Display zeigt an:

~,

+)

l/ r\’;.i_ﬁgd O Muted l\é‘lgg . Stop at Mute

lazersafe | |
Guard | @ Normal @ Ready to Set

. SET O Mute Set

—

Mode | @ Tray

ft)‘ — —

Abblldung 5-17: Anzeige der Auswahl des Feld-Mute-Modus.
(Hinweis: die erste Zeile des Texts im Display lautet vollstandig
"Kriechgeschwindigkeit wegen Feld-Mute-Modus"

58 Ruckkehr vom Feld-Mute-Modus zum normalen Betriebsmodus

Um vom Feld-Mute-Modus zum normalen Betriebsmodus zurlickzukehren, driicken Sie die
Taste Guard Mode (Modus sichern). Das Display zeigt an:

— —

l/ r\’;.i_ﬁgd O Muted l\é‘lgg . Stop at Mute

lazersafe | | X
Normal Ready to Set

n Guard | @ S ET [ ) y

Mode | @ Tray O Mute Set

ft)‘ — —

Abblldung 5-18: Ruckkehr vom Feld-Mute-Modus

Nachdem Sie die SET Taste gedrtickt haben, muss der Mute-Punkt neu eingestellt werden.
Wiederholen Sie dazu die Schritte in Abschnitt Einstellung des Mute-Punkts 5.4.
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-

P

© .
— ' —
Field Mute
/ Mutea | @Muted | goo . Slop at Mute
lazersafe
Guard | Q Normal SET o] Ready to Set
Mode | @ Tray . Mute Set
li’)‘ - _

Abblldung 5-19: Einstellung des Mute-Punkts nach Moduswechsel

Bestatigen Sie den neuen Mute-Punkt, indem Sie die SET Taste driicken:

-

—

()

l/ A:L‘ldd @ Muted “él:lc}g . Slop at Mute X

—

lozersafe

Guard [Q) Normal SET (o] Ready to Sel
Mode | @ Tray . Mute Set

fﬁ' — —

Abblldun95 -20: Mute-Punkt bestatigen

Nach Druicken der SET Taste kehrt das System in den normalen Betriebsmodus zurtick:

-

P

e .
— ' —
Field Mute
/ Mutea | @Muted | goo . Slop at Mute
lazersafe
Guard | Q) Normal SET { Ready to Sel
Mode | @ Tray O Mute Set
+ _

Abbildung5-21: Anzeige der Auswahl des normalen Betriebsmodus
Der normale Modus ist nun aktiviert.
5.9 Auswahl des Modus "Stopp am Mute-Punkt" (SAM)
Hinweis:

Die Verfugbarkeit dieses Betriebsmodus hangt von der Einstellung der betreffenden
Bedienvorgaben ab. Siehe Abschnitt 7 fur detailliertere Informationen.
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Um den Modus "Stopp am Mute-Punkt" (im normalen, dem Kasten- oder dem Feld-Mute-
Modus) einzustellen, driicken Sie die Taste Mute Stop (Stopp bei Deaktivierung). Je nach
aktuellem Betriebsmodus erscheint das Display entweder wie in Abbildung 5-22 oder in

Abbildung 5-23.

) o)
— —
'/ Fleld Muted | Mute Stop at Mrla
/ Muted @M Stop Ostop u
lazersafe |
Guard | Q) Normal SET @ Ready to Set
. Mode | (@ Tray O Mute Set .
N _ J \ J ()

Abbildung 5-22: Auswahl des SAM-Modus (im normalen Betriebsmodus)

™

() +
— —
'/ Fleld Muted | Mute Stop at Mrla
/ Muted @M Stop Ostop u
lazersafe |
Guard | @ Normal SET @ Ready to Set
. Mode | Tray O Mute Set .
(N — )\ ) ()

Abbildung 5-23: Auswahl des SAM-Modus (im Kasten-Modus)

% Hinweis:
4 Der Modus "Stopp am Mute-Punkt" deaktiviert auch den hinteren Sensor flr
Erhéhungen uber dem Mute-Punkt. Dies verhindert, dass der Hinteranschlag das
hintere Lasersegment unterbricht, wenn der Hinteranschlag mit weniger als 20 mm

eingestellt ist.
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5.10 Abschalten des Modus Stopp am Mute-Punkt
Um den SAM-Modus abzuschalten, dricken Sie die Taste Mute Stop (Stopp bei

Deaktivierung). Das Display zeigt an:

(P= mN

Field Mute

/ Muted | @Muted | 50 | @ Stop at Mute

lazersafe | |
Guard | Q) Normal SET @ Ready to Set

- Mode | @ Tray O Mute Set N

G _ S J o

Abbildung 5-24: Abschalten des SAM-Modus (normaler Betriebsmodus)

~,

-+

—
Field Mute l r
= Muted | @MUed | g0 (@ Smpr Niu‘e X

lozersafe
Guard | @ Normal SET @ Ready to Set
Mode | Q) Tray O Mute Set .
)\ )+

(P — L

Abbildung 5-25: Abschalten des SAM-Modus (Kasten-Modus)
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6

Anleitung und Demonstrationen fur Operator/Bediener

6.1

6.2

6.3

Lazer Safe Ref. Nr.:

Name des Ausbilders: Firma:

Unterschrift: Datum:

Bitte stellen Sie sicher, dass die verantwortliche Person - Operator, Meister oder Manager (je
nacpdem, wer von der Firma als verantwortlich benannt wird) das Handbuch liest und versteht
(in Ubersetzung, wenn notwendig).

Wir empfehlen, dem Verantwortlichen das Handbuch bereits bei Beginn der Installation zu
Uberreichen, damit dieser das Handbuch bei Abschluss der Installation gelesen hat.

Identifikation der Ausrustung

Bauteil Modell Seriennummer Hinweise

LZS-003-HS
Steuereinheit

Transmitter (Sender)

Receiver (Empfanger)

Bedienpult

Einschalten des Systems
Schlagen Sie bitte in Abschnitt 5.2 fir eine detaillierte Beschreibung nach.

Demonstrieren und erklaren Sie den Einschalttest. Demonstrieren Sie den Bremstest
wahrend des Einschaltens und erklaren Sie, wie dieser die Sicherheit des Bremsverhaltens
der Maschine pruft und, wenn ein Fehler gefunden wird, die Maschine mit einer
Fehlermeldung abschaltet. Erklaren Sie den 30-Stunden-Test, wenn die Maschine
kontinuierlich 30 Stunden gearbeitet hat.

Erklaren Sie, wie Sender und Empfanger arbeiten. Demonstrieren Sie, wie der Empfanger
den Laserstrahl in verschiedenen Bereichen erkennt (normalerweise empfiehlt sich dazu
ein 4 mm Inbusschlussel). Zeigen Sie, wie die Blockierung des Laserstrahls anhand der
Lampen des Bedienpults angezeigt wird (vorderer, mittlerer und hinterer Sensor frei oder
nicht frei).

Einstellung des Mute-Punkts
Schlagen Sie bitte in Abschnitt 5.4 fir eine detaillierte Beschreibung nach.

Heben Sie den Zweck des Mute-Punkts hervor. Erklaren Sie, dass der Laser
Hindernisse bis 2 mm Uber der Oberflache erkennt, die Sie als Deaktivierungsbereich
eingestellt haben. Erklaren Sie, wie eine Veranderung der Dicke des Materials erkannt
wird, wenn diese mehr als 2 mm betragt.

Lassen Sie den Operator nun den Mute-Punkt einstellen und dann erneut einstellen.
Gehen Sie sicher, dass der Prozess, der in Abschnitt 5.4 erklart ist, verstanden wurde.

Vergewissern Sie sich, dass verstanden wurde, dass der Mute-Punkt am vorderen und
hinteren Sensor eingestellt wird.

Version 1.11
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6.4

6.5

6.6

6.7

Betrieb im normalen Modus

Vergewissern Sie sich, dass dem Operator klar ist, wie das System im normalen
Betriebsmodus funktioniert.

Der Vorgang muss verstanden und erklart werden.

Erklaren Sie den Unterschied zwischen Hindernissen im vorderen, mittleren und hinteren
Bereich des Sensors in Bezug auf die Rickfahrfunktion der Oberwange (wenn in Betrieb).

Vergewissern Sie sich, dass der Operator versteht, dass der Laser nach dem Entdecken
von ein oder zwei Hindernissen (je nach Vorgang) deaktiviert wird und dass die Mute-
Lampe durchgehend leuchtet, um dies anzuzeigen. Erklaren Sie die Ausblendfunktion der
hinteren Sensoren des Empfangers.

Kasten-Modus

Schlagen Sie in den Abschnitten 5.5 und 5.6 detaillierte Beschreibungen dazu nach.

Erklaren und demonstrieren Sie, warum dieser Modus flir das Biegen von Wannen und
Containern nutzlich ist.

Lassen Sie den Operator selbst den Kasten-Modus ein- und wieder ausschalten.

Erklaren Sie, dass der Mute-Punkt beim Umschalten vom normalen Betriebsmodus in den
Kasten-Modus beibehalten wird. Lassen Sie den Operator den Mute-Punkt im Kasten-
Modus andern.

Stellen Sie sicher, dass der Operator versteht, dass die vorderen und hinteren Sensoren
nach einem Hindernis deaktiviert werden, und dass der mittlere Sensor, wenn behindert,
fur den Rest der Bewegung ebenfalls deaktiviert ist.

Stellen Sie sicher, dass der Operator die 10-min(tige Zeitgrenze fur den Kasten-Modus
kennt und wie diese sicherstellt, dass die Maschine nicht permanent im Kasten-Modus
belassen werden kann.

Feld-Mute-Modus

Schlagen Sie in den Abschnitten 5.7 und 5.8 detaillierte Beschreibungen dazu nach.

Demonstrieren Sie diese Funktion und stellen Sie sicher, dass der Operator versteht, dass
hier der Schutz durch das Laserfeld abgeschaltet wird und die Maschine nur in
Kriechgeschwindigkeit arbeitet, wenn sie in diesem Modus betrieben wird.

Erklaren Sie, dass das System trotzdem noch die Geschwindigkeit der Maschine und deren
Bremsleistung Gberwacht. Der Operator muss wissen, dass eine verantwortliche Person
Zugang zum Passwort hat, das die Taste Field-Muted (Deaktiviertes Laserfeld) einschaltet.

Zeigen Sie, wie man zum normalen Betriebsmodus zurtickkehren kann, und erklaren Sie,
dass der Mute-Punkt neu eingestellt werden muss.

Q WARNUNG: KEIN SCHUTZ IM FELD-MUTE-MODUS

Im Feld-Mute-Modus ist der optische Sensor deaktiviert. Obwohl der LZS-003-HS
sicherstellt, dass die Maschine in diesem Betriebsmodus die Kriechgeschwindigkeit
nicht Gberschreitet, muss hier besondere Vorsicht gelten.

Das LZS-003-HS Bedienpult fragt ein Passwort ab, bevor der Feld-Mute-Modus
eingeschaltet werden kann. Das Passwort darf nur ausreichend geschultem
Personal bekannt sein.

Der Feld-Mute-Modus darf nur von ausreichend geschultem Personal und nur
unter besonderen Umstadnden (Werkzeugwechsel, Wartung) eingeschaltet
werden.

Stopp am Mute-Punkt (SAM)

Schlagen Sie in den Abschnitten 5.9 und 5.10 detaillierte Beschreibungen dazu nach.

Erklaren Sie die SAM-Funktion. Zeigen Sie, wie der hintere Sensor 10 mm Uber dem
Material deaktiviert wird, um zusatzlich Interferenzen mit dem Hinteranschlag zu
verhindern.
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6.8 Einstellen der Position des Lasers

Schlagen Sie detaillierte Beschreibungen im Abschnitt 4 oder im Handbuch zur Ausrichtung

des Senders und Empfangers nach.

* Erklaren und demonstrieren Sie, wie die HOhe des Senders und Empfangers eingestellt
wird.

* Lassen Sie den Operator die Halterungen justieren und uberprifen Sie die
Ausrichtung des Lasers.

* Demonstrieren Sie, wie das Ziel des Lasers benutzt wird, um den Abstand zwischen Laser
und Biegestempel einzustellen, wobei darauf zu achten ist, dass der Laser parallel verlauft.

* Vergewissern Sie sich, dass der Operator versteht, dass zur besseren Sichtbarmachung
des Auftreffens des Lasers auf den Empfanger ein geringer Bereich des Lasers blockiert
werden kann, um so die Lichtintensitat zu erhéhen.

* Erklaren Sie, dass der Mute-Punkt bei fehlerhafter Ausrichtung des Lasers beim Biegen nur
ungenau erkannt werden kann und Fehlermeldungen auftreten kénnen.

6.9 Interferenzen mit dem Hinteranschlag

* Vergewissern Sie sich, dass der Operator den Einfluss des Hinteranschlags auf den
hinteren Teil des Sensors versteht. Wenn ein Hindernis erkannt wird, reagiert das
System mit dem Abschalten der Maschine.

* Klaren Sie, ob der Hinteranschlag oder eine andere ausgefiihrte Operation Interferenzen
verursachen kénnte.

* Erklaren Sie, dass etwa 10 mm des hinteren Sensors durch den Hinteranschlag blockiert
werden konnen, ohne dass dies als Hindernis wahrgenommen wird.

6.10 Benutzung des Systems

e Lassen Sie den Operator alle Hauptfunktionen des Systems einstellen und
durchfihren.

* Lassen Sie den Benutzer in jedem der Betriebsmodi einige Sticke Material biegen und
stellen Sie sicher, dass auch der Kasten-Modus verwendet wird, um zu zeigen, wie
wahrend des Biegens von Containern gearbeitet wird.

* Gehen Sie sicher, dass der Operator alle gerade benutzten Betriebsmodi sowie die dazu
gehdrenden LCD- und LED-Anzeigen kennt, eingeschlossen der Mute-Lampe wahrend
jedes Modus.

6.11 Abmeldung der Bediener — Ende der Schulung
Firmenname: Datum:
Namen der Verantwortlichen der Firmen: Unterschriften der Verantwortlichen der
Firmen:
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7 Parameterprogrammierung mit dem 1003-03
Bedienpult
Der LZS-003-HS kann mit einer Reihe von betrieblichen Vorgaben (Parametern) programmiert
werden, um individuellen Benutzeranforderungen gerecht zu werden.

Diese Parameter sind:
Neues Passwort )
Um sicherzugehen, dass Anderungen nur von autorisiertem Personal vorgenommen werden,
verlangt der LZS-003-HS die Eingabe eines vierstelligen Passworts, um in den
Programmiermodus zu gelangen. Dieses Passwort sollte nach dem ersten Einloggen mit dem
mitgelieferten Firmenpasswort gedndert werden.
Vorgaben fir die Taste Field-Muted (Deaktiviertes Laserfeld)
Mit dieser Option kdnnen Sie die Reaktion der Field-Muted Taste bestimmen und so den
Zugang zum Feld-Mute-Modus kontrollieren.
Vorgaben fUr die Mute-Stop Taste
Mit dieser Option kénnen Sie die Reaktion der Mute Stop Taste bestimmen und so den
Zugang zum SAM-Modus kontrollieren.
Néherungsabstand
Mit dieser Option kénnen Sie die Distanz zum Werkstlick festlegen, auf der die Abkantpresse
nur mit Kriechgeschwindigkeit arbeitet.
Sprachauswabhl
Diese Option ermdglicht eine Auswahl der verschiedenen installierten Sprachoptionen.
% Hinweis:
Bei Bedienung der Taste Lazer Safe wird der Programmiermodus jederzeit
verlassen, wenn keine Anderungen an den gerade aufgerufenen Parametern
vorgenommen wurden.
Wahlmaoglichkeiten fiir jede dieser Programmieroptionen sind in den folgenden Abschnitten
beschrieben.

7.1 Benutzung der Tastatur im Modus Parameterprogrammierung
Im Programmiermodus wird die Tastatur des Bedienpults benutzt, um Menipunkte
auszuwahlen und Parameter einzugeben. In diesem Modus unterscheidet sich die
Funktionsweise der Tasten vom normalen Betrieb. Diese Unterschiede sind im folgenden
Diagramm und in der folgenden Tabelle zusammengefasst:

'% h@jd O Muted % O Stop at Mute
lazersafe
Gubrd | © Normal O Ready to Set
. ¢ .Tray SET .Mute Set
— J
Abbildung 7-1: Funktionsweise der Tastatur im Modus Parameterprogrammierung
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7.2

Taste Funktion

Field Muted | Gehtim Menu nach oben oder erhdht den Wert (je nach Kontext).
(Deaktiviertes
Laserfeld)

Guard Mode | Gehtim Menu nach unten oder verringert den Wert (je nach Kontext).
(Modus
sichern)

Mute Stop | Bewegt den Kursor zur nachsten Ziffer (wenn zutreffend).
(Stopp bei
Deaktivierung)

SET Bestatigt die Menuauswahl oder den eingegebenen Wert (je nach Kontext).

Hinweis:
Die LED jeder Taste leuchtet, wenn diese Taste aktiv ist.

Start des Programmiermodus

Um in den Programmiermodus zu gelangen, driicken Sie auf das Lazer Safe Logo (direkt Gber
der Mute-Lampe). Sie werden nun aufgefordert, ein vierstelliges Passwort einzugeben, wie in
der folgenden Abbildung gezeigt:

ON| ]+

Field Mute r
= Muted | OMuted | 500 | O Stop at Mute

lazersafe | w
. Guard | Q) Normal SET Q Ready to Set

Mode | @ Tray @ Mute Set =
— u J

Abbildung 7-2: Eingabe des Passworts

@ Warnung
Das mitgelieferte Passwort ab Fabrik lautet 1234. Fir Ihre Sicherheit &ndern Sie bei
Installation des LZS-003-HS bitte dieses Passwort umgehend. Detaillierte
Informationen zur Anderung des Passworts schlagen Sie bitte in Abschnitt 7.4 nach.

Um das Passwort einzugeben:

1. Dricken Sie die Taste Field Muted, um die aktuelle Ziffer (unterstrichen) zu erhéhen oder
dricken Sie die Taste Guard Mode, um die Ziffer zu verringern.

2. Wenn der richtige Wert fir diese Ziffer angezeigt wird, driicken Sie die Taste Mute Stop,
um die nachste Ziffer auszuwahlen.

3. Wiederholen Sie Schritte 1 und 2, bis Sie alle vier Stellen des Passworts eingegeben
haben. Sie kénnen jederzeit zu vorherigen Ziffern zurlickkehren, indem Sie die Taste Mute
Stop driicken und so bis zu der Position zurickfahren, die Sie andern méchten.

4. Dricken Sie die SET Taste, um die Auswahl der Ziffern zu bestatigen.

Wenn Sie das Passwort korrekt eingegeben haben, wird Ihnen das Display nun den Zugang
zum Programmiermodus erlauben. Wenn das Passwort falsch ist, kehrt der LZS-003-HS in
den normalen Betriebsmodus zurlck.
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7.3 Auswahl der zu programmierenden Parameter
Wenn das Passwort korrekt eingegeben wurde, zeigt das Display:

~,

— —

l/ hﬁli.ﬁgd O Muted Mute | gy stop at Mute

Stop
lazersafe | |
. Guard | Q) Normal SET Q Ready to Set

Mode | @ Tray @ Mute Set J —
J \ )

OGN —

Abbildung 7-3: Neues Passwort eingeben
Mit der Taste Guard Mode gelangen Sie zu den nachsten Vorgaben, wie in den folgenden
Abbildungen gezeigt. Dricken Sie die SET Taste, um Ihre Auswahl zu bestatigen.

Wenn Sie an dem Parameter, den sie einstellen wollen, bereits vorbei sind, kdnnen Sie mit der
Taste Field Muted wieder nach oben im Meni gelangen.

l/ hﬁﬁfd O Muted Mute @ Stop at Mute

Stop
lozersafe | |
. Guard | Q) Normal SET QO Ready to Set

Mode | @ Tray @ Mute Set .
) \ J (+)

Abbildung 7-4: Einstellung der Vorgaben fur die Taste Field Muted

™

=) )

Field Mute I r
= Muted | ©QMuted [ gio° | @ Stop at Mute

lazersafe | l
. Guard | Q) Normal SET QO Ready to Set

Mode | @ Tray @ Mute Set .
—J \ J +)

—

+ L —

Abbildung 7-5: Einstellung der Vorgaben fur die Taste Mute Stop
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) o)
— —
Field Mut r
o Muteg | OMuted | o> | @ Stop at Mute
lozersafe | |
Guard | Q) Normal © Ready to Set
= . Mode | @ Tray SET @ Mute Set .
(Sp I — J \ J (+)
- A
Abbildung 7-6: Einstellung des Naherungsabstands
=+ o
— —
Field Mut I r
e Muteg | © Muted Stl}la; O stop at Mute
lazersafe | |
Guard | © Normal O Ready to Set
. . Mode | @ Tray SET @ Mute Set .
= — )\ ) @
b 4

Abbildung 7-7: Sprache einstellen

+ o)
— —
'/ Field Muted | Mute | gy sio alM te
o Muteg | OMU Stop PELAN
lazersafe | |
Guard | Q) Normal SET © Ready to Set
= Mode | @ Tray . Mute Set .
:CB — — :y
hS

Abbildung 7-8: Parameterprogrammierung verlassen
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7.4

Neues Passwort

Wie im vorhergehenden Abschnitt beschrieben, wird empfohlen, das Passwort fur den
Programmiermodus so schnell wie méglich nach Installation des LZS-003-HS zu andern.
Diese MalRnahme schitzt speziell vor unautorisiertem Zugang zum Feld-Mute-Modus, in dem
es keinen Schutz durch den Laser gibt.

% Hinweis:
Es wird dringend geraten, das neue Passwort zu notieren und an einem sicheren Ort
zu verwahren. Wenn Sie das Passwort verlieren, muss der Bedienpult zu Lazer

Safe oder lhrem bevollméachtigten Handler / Installateur zurlickgeschickt werden,

damit das Passwort ab Fabrik neu eingestellt werden kann.

Nachdem Sie die Programmierung dieses Parameters aufgerufen haben, zeigt das Display:

()

Z |

Mute

O Muted Stop
lazersafe
Guard | Q) Normal
B [ |Sur|ser

Q Stop at Mute

Q Ready to Set
@ Mute Set
J L

N

Abbildung 7-9: Eingabe des neuen Passworts

Um ein neues Passwort einzugeben:
Dricken Sie die Taste Field Muted, um die aktuelle Ziffer (unterstrichen) zu erhéhen oder

1.

4.

dricken Sie die Taste Guard Mode, um die Ziffer zu verringern.

) o+ ’

Wenn der richtige Wert fur diese Ziffer angezeigt wird, driicken Sie die Taste Mute Stop,
um die nachste Ziffer auszuwahlen.

Wiederholen Sie Schritte 1 und 2, bis Sie alle vier Stellen des Passworts eingegeben
haben. Sie kénnen jederzeit zu vorherigen Ziffern zurtickkehren, indem Sie die Taste Mute
Stop driicken und so bis zu der Position zurtickfahren, die Sie andern mochten.

Dricken Sie die SET Taste, um die Auswahl der Ziffern zu bestatigen.

Wenn alle vier Ziffern eingegeben sind, werden Sie aufgefordert, das Passwort zur Bestatigung
erneut einzugeben:
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~,

a

)

Field Mute l r
L Muted | © Muted Stop Q Stop at Mute X

—

lazersafe

Guard | Q) Normal SET © Ready to Set
Mode | @ Tray @ Mute Set .
— ) ©

OGN —

pS

Abbildung 7-10: Erneute Eingabe des neuen Passworts

Die wiederholte Eingabe des neuen Passworts ist identisch mit dem oben beschriebenen
Vorgang. Wenn das neue Passwort korrekt eingegeben und bestatigt wurde, kehrt das Display

in das Hauptmenu des Programmiermodus zurtick.
Bei falscher Eingabe erscheint das folgende Display:

) +
— —
'/ Fleld Muted | Mute Stop at Mrla
/ Muted OMu Stop Ostop u
lazersafe |
Guard | Q) Normal SET O Ready to Set
Mode | @ Tray @ Mute Set .
N _ J J ()

Abbildung 7-11: Neues Passwort nicht akzeptiert

Wenn das neue Passwort nicht akzeptiert wurde, driicken Sie die SET Taste, um in das Men(
des Programmiermodus zurtickzukehren. Wenn Sie wollen, kénnen Sie den Vorgang nun
wiederholen und das Passwort erneut versuchen zu andern, indem Sie die Option Neues

Passwort auswahlen.
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7.5 Vorgaben fur die Field Muted Taste (Deaktiviertes Laserfeld)

Diese Option erlaubt lhnen, Vorgaben fir die Field Muted Taste flr den Betrieb der
Abkantpresse auszuwahlen.

a WARNUNG: KEIN SCHUTZ IM FELD-MUTE-MODUS

Im Feld-Mute-Modus ist der optische Sensor deaktiviert. Obwohl der LZS-003-HS
sicherstellt, dass die Maschine in diesem Betriebsmodus die Kriechgeschwindigkeit
nicht Gberschreitet, muss hier besondere Vorsicht gelten.
Das LZS-003-HS Bedienpult fragt ein Passwort ab, bevor der Feld-Mute-Modus
eingeschaltet werden kann. Das Passwort darf nur ausreichend geschultem
Personal bekannt sein.
Der Feld-Mute-Modus darf nur von ausreichend geschultem Personal und nur
unter besonderen Umstdnden (Werkzeugwechsel, Wartung) eingeschaltet
werden.

Folgende drei Optionen stehen zur Auswahl:

Option Funktionsweise

AKTIVIERT Dje Taste ist aktiviert und der Operator kann den Feld-Mute-Modus jederzeit
einschalten.

DEAKTIVIERT- | Die Taste ist deaktiviert und das System kann nur im Feld-Mute-Modus

EIN betrieben werden.

DEAKTIVIERT- | Die Taste ist deaktiviert und das System kann nicht im Feld-Mute-Modus

AUS betrieben werden.

Nach Eingabe des Menus fur diesen Parameter zeigt das Display:

Field Mute r
= Muted | O Muted Stop @ Stop at Mute

lazersafe | w
. Guard | Q) Normal SET Q Ready to Set

Mode | @ Tray @ Mute Set =
— u J

+

Abbildung 7-12: Funktionsweise der Field Muted Taste - Option 1
Durch Driicken der Taste Guard Mode erscheinen nacheinander die anderen Optionen dieses
Parameters. Drlcken Sie die SET Taste, um lhre Auswahl zu bestatigen.

Wenn Sie an der Option, die Sie auswahlen wollen, bereits vorbei sind, kdnnen Sie mit der
Taste Field Muted wieder nach oben im Meni gelangen.
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lazersafe
Guard | Q) Normal SET © Ready to Set
o Mode | @ Tray @ Mute Set .
A - —t \ J ()
) A

® .
P —
l/ hﬁﬁfd O Muted “S"Itl:}: @ Stop at Mute
lazersafe
Guard ONormaI SET o Ready to Set
o Mode | @ Tray @ Vute Set -
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-

Abbildung 7-13: Funktionsweise der Field Muted Taste - Option 2

o

Abbildung 7-14: Funktionsweise der Field Muted Taste - Option 3
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7.6 Vorgaben fur die Mute Stop Taste (Stopp bei Deaktivierung)

Diese Option erlaubt Ihnen, Vorgaben fiir die Mute Stop fir den Betrieb der Abkantpresse
auszuwahlen.

Folgende drei Optionen stehen zur Auswahl:

Option Funktionsweise

AKTIVIERT Qie Taste ist aktiviert und der Operator kann den SAM-Modus jederzeit
einschalten.

DEAKTIVIERT- | Die Taste ist deaktiviert und das System kann nur im SAM-Modus betrieben

EIN werden.

DEAKTIVIERT- | Die Taste ist deaktiviert und das System kann nicht im SAM-Modus

AUS betrieben werden.

Nach Eingabe des Menus fur diesen Parameter zeigt das Display:

™

=) )

Field Mute I r
L Muteg | ©Muted Stop @ Stop at Mute

lazersafe | w
. Guard | Q) Normal SET Q) Ready to Set

Mode | (@ Tray @ Mute Set .
O _ A ) &

—

Abbildung 7-15: Funktionsweise der Mute Stop Taste - Option 1
Durch Driicken der Taste Guard Mode erscheinen nacheinander die anderen Optionen dieses
Parameters. Drlcken Sie die SET Taste, um lhre Auswahl zu bestatigen.

Wenn Sie an der Option, die Sie auswahlen wollen, bereits vorbei sind, kdnnen Sie mit der
Taste Field Muted wieder nach oben im Menu gelangen.

Field Mute I r
L Muteg | ©Muted Stop @ Stop at Mute

lazersafe | | w
. Guard | Q) Normal SET Q) Ready to Set

Mode | (@ Tray @ Mute Set .
O _ A ) &

—

Abbildung7-16: Funktionsweise der Mute Stop Taste - Option 2

Seite 39
Version 1.11 Ausgabe: 03/12/2007



LS-CS-M0005-DE

LZS-003-HS Bedienungshandbuch - Version Doppellaser

7.7

~,

+)

— —
' Field Mute
/ Muted | © Muted Stop @ Stop at Mute
lazersafe
Guard Normal Ready to Set
SET
Mode | @ Tray @ Mute Set
+/ — — J L

JBON

Abbildung 7-17: Funktionsweise der Mute Stop Taste - Option 3

Naherungsabstand

Diese Option erlaubt Ihnen, den Naherungsabstand (in mm, in zwei Ziffern) auszuwahlen.

Achtung:

A

Dieser Parameter wird durch lhren Lieferanten eingestellt und sollte nur von

geschultem Personal geandert werden. Ein falsch eingestellter Naherungsabstand
resultiert in Fehlern in der Geschwindigkeit, welche die LZS-003-HS Steuereinheit
entdeckt und die damit einen normalen Betrieb der Abkantpresse verhindern.

Nach Eingabe des Mends flir diesen Parameter zeigt das Display:

™

— —
' Field Mute
/ Muted O Muted Stop Q Stop at Mute
lazersafe
Guard | Q) Normal SET © Ready to Set
o Mode . Tray . Mute Set
(W _ L

) © ‘

Abbildung 7-18: Einstellung des Naherungsabstands

Der vorab eingestellte Abstand betragt 5 mm fiir Doppellasersysteme.

Um einen anderen Naherungsabstand einzustellen:

1. Dricken Sie die Taste Field Muted, um die aktuelle Ziffer (unterstrichen) zu erhéhen oder
dricken Sie die Taste Guard Mode, um die Ziffer zu verringern.

2. Wenn der richtige Wert fUr diese Ziffer angezeigt wird, driicken Sie die Taste Mute Stop,
um die nachste Ziffer auszuwahlen, und wiederholen Sie Schritt 1.
3. Drilcken Sie die SET Taste, um die Auswahl der Ziffern zu bestatigen. Das Display kehrt in

das Hauptmeni des Programmiermodus zurtck.

Version 1.11
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7.8 Sprache

Dieser Parameter ermdglicht eine Auswahl der verschiedenen installierten Sprachen.

-

+ &
— -
'/ Field Muted | MU | @ st . 1 Mrt
e Muteg | @ Mute Stop EENANE
lozersafe | |
Guard | © Normal SET QO Ready to Set
. Mode | @ Tray @ Mute Set .
W — J o\ J ()

\

Abbildung 7-19: Sprache einstellen

7.9 Beenden
Driicken Sie die SET Taste, wenn im Hauptment des Programmiermodus die Option Beenden
des Programmiermodus erscheint.
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Fehler- und Bedingungscodes

8.2
8.2.1

Displaycodes der ZS-003-HS Steuereinheit

Die LZS-003-HS Steuereinheit zeigt Fehler- und Bedingungscodes auf dem zweiziffrigen
Display auf der Vorderseite der Steuereinheit an. Die rechte Ziffer zeigt den primaren
Prozessorcode, die linke Ziffer die sekundaren Prozessorcodes.

Sekundérpr Primarproze
0zessor- ssor-
Display Display

Abbildung 8-1: Aufbau des Displays der Steuereinheit

Bedingungscodes

Display fur Bedingungscodes der Steuereinheit

Bedingungscodes werden wahrend des normalen Betriebs angezeigt. Diese Codes reichen
von 00 bis 07 und zeigen verschiedene Schritte wahrend des Einschaltens und der Einstellung
des Mute-Punkts an. Sie weisen auch auf geringere Probleme hin, die vom Operator behoben
werden konnen, indem Teile des Set-ups erneut ausgefuhrt werden.

Sekundarer Priméarer

Display Display Bedingungscode

0 0 System bereit

0 1 Einschalt- oder 30 Stunden Test

0 2 Modus geandert

Hindernis wahrend der Einstellung des Mute-
3 Punkts

0 4 Bestatigung des Mute-Punkts

Umgebungslicht entdeckt oder Empféanger nicht
0 5 verbunden

0 6 Einschaltzeit (iberschritten

0 7 Kein Material nach dem Mute-Punkt entdeckt

Tabelle 8-1

% Hinweis:
4 Lesen Sie bitte in der detaillierten Beschreibung der Bedingungscodes in diesem
Abschnitt nach, wie der Operator auf die verschiedenen Bedingungscodes reagieren

sollte.
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8.2.2 Anzeigen des 1003-03 Bedienpults

Das Bedienpult ist so programmiert, dass es auf dem zweizeiligen Bildschirm eine Reihe von

Nachrichten Uber die Betriebsbedingungen anzeigen kann. Die erste Zeile zeigt die

Beschreibung der Bedingung an, die zweite weist auf eine dazugehérende MaflRnahme hin

(wenn nétig). Diese sind im Folgenden zusammengefasst: Tabelle 8-2:

Display Zeile 1 (Bedingung) Display Zeile 2 (MaRnahme)

Einschalten System SET dricken

(System Power-up)

Muting bestatigen? (Confirm Mute?) SET drlcken

Modus-Wechsel? SET dricken

(Mode Change?)

Obstruktion wahrend Einstellung Mute SET dricken

(Obstruction during mute point setup)

Interferenz Umgebungslicht SET dricken

(Ambient light present)

Einschalt-Test 1 beendet Pedal AB/AUF

(Start-up test 1 complete)

Fehler Status Empféanger Frei/Obstruktion Fehler Kontrolle Verbindung Empfanger

(Receiver clear / obstruction status error)

Keine Bewegung bei Ab-Befehl festgestellt SET dricken

(No movement detected on down command)

Kein Material unterhalb Mute-Punkt festgestellt (No material Aufwarts bis OT

sensed below mute point)

Keine Bewegung mit aktivem Ab-Befehl festgestellt Pedal AB losl.

(No movement detected with down command active)

Offnung zu klein fiir Einschalt-Test SET 2 Sek driicken

(Opening too small for start-up test)

Ab-Bewegung angehalten durch erste Obstruktion im Normal- | Pedal AB losl.

Modus

(Down stroke stopped by first obstruction in normal mode)

Ab-Bewegung angehalten durch zweite Obstruktion im Pedal AB losl.

Normal-Modus (Down stroke stopped by second obstruction in

normal mode)

Ab-Bewegung angehalten durch auftere Obstruktion im Pedal AB losl.

Kasten-Modus

(Down stroke stopped by outside obstruction in tray mode)

Ab-Bewegung angehalten durch mittige Obstruktion im Pedal AB losl.

Kasten-Modus

(Down stroke stopped by centre obstruction in tray mode)

Ab-Bewegung angehalten am Mute im SAM-Modus Pedal AB losl.

(Down stroke stopped at mute point in 'stop at mute' mode)

Kriechgang wegen Feld-Mute-Modus LASER INAKTIV

Kriechgang wegen zweiter Obstruktion im Normal-Modus -

(Crawl speed due to second obstruction in normal mode)

Kriechgang wegen mittlerer Obstruktion im Kasten-Modus -

(Crawl speed due to centre obstruction in tray mode)

Kriechgang wegen offener Werkzeuge ohne Schutz -

(Crawl speed due to open tools with protection off)

Kriechgang wegen nicht ausgefiihrten Einschalt-Tests (Crawl RESET MASCHINE

speed due to no start-up test being performed)

Fehler festgestellt, Not-Aus ausgelost F-Code prifen

(Error detected, emergency stop activated)

Einschalt-Test 1 ausfihren Pedal AB driicken

(Do Start-up Test 1)

Neuen Mute-Punkt definieren (Set new mute pnt) Pedal AB driicken

Unbekannter Fehlercode -

(Unrecognised Error Code)

Tabelle 8-2: Bedingungscodes des Bedienpults
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Abkirzungen
Die folgenden Abklrzungen werden der Kiirze wegen in einigen der obenstehenden
Nachrichten benutzt:

Abkirzung Bedeutung

pdl Pedal

pnt Punkt

prs Press (Driicken)
S Sekunden
Tabelle 8-3
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8.3 Bedeutung der Fehlercodes

Im Fall eines Not-Aus zeigt der LZS-003-HS auf der zweiziffrigen Anzeige Fehlercodes an.
Fehlercodes werden als Primarcode (rechtes Segment) und Sekundarcode (linkes Segment)
dargestellt und bestehen aus je zwei Teilen. Die Anzeige durchlauft automatisch die vier
Fehlercode-Nummern und wiederholt sie so lange, bis die LZS-003-HS Steuereinheit neu
gestartet wird. Die Anzeige stellt sich folgendermalfen dar:

o Beide Displays zeigen--

o Sekundardisplay zeigt- Primardisplay zeigt erste Nummer

o Sekundardisplay zeigt- Primardisplay zeigt zweite Nummer
o Beide Displays zeigen--

o Sekundardisplay zeigt erste Nummer. Primardisplay zeigt-
o Sekundardisplay zeigt zweite Nummer. Primardisplay zeigt-
o Beide Displays zeigen-- und die Sequenz wird wiederholt

Hinweis:
Abschnitt 8.7 enthalt eine detaillierte Erklarung aller Fehlercodes.

Beispiel 1
e ——
I —
N
Sekundarpr Primarproze Sekundarpr Primé&rproze
0zessor- ssor- 0zessor- SSor-
Display Display Display Display
Primar erste Nummer Primér zweite Nummer

Diese Anzeige weist auf Fehlercode 8/2 hin — Nachlaufweg Uberschritten

Beispiel 2
- 3 B
Sekundarpr Primarproze Sekundarpr Primé&rproze
0Zessor- ssor- 0zessor- SSor-
Display Display Display Display
Sekundar erste Sekundar zweite
Nummer Nummer

Diese Anzeige weist auf Fehlercode 1/3 hin — Kriechgeschwindigkeit Gberschritten

Um das LZS-003-HS System nach der Anzeige des Fehlercodes neu zu starten, missen Sie
das System funf Sekunden vom Netz trennen.

% Hinweis:
4 Beim Lesen der Fehlercodes erscheint manchmal ein Punkt (.) nach der zweiten
Nummer. Es ist wichtig, sich diesen Punkt mit zu notieren, wenn Sie den Fehlercode

im entsprechenden Abschnitt nachschlagen.
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8.4

Erster Einschalt-Test

. Erster Einschalt- - SEK PRI - Fehlergrund / Notwendige
ST Test EEITED Display | Display ey MaBnahme
1 Maschine Weiter bei Schritt 2.
einschalten 0 1 Normal
2 SET Taste driicken 0 0 Normal Weiter bei Schritt 3.
Uberpriifen Sie, dass Sender
und Empfanger ausgerichtet
0 3 Fehler und frei von Obstruktionen sind.
SET Taste driicken.
3 FuBpedal driicken Oberwange bewegt sich nur Weiter bei Einstellung des
kurz, halt dann an. Mute-Punkts in Abschnitt 8.5.
; 0 0 Normal
Hydraulische Pumpe
moglicherweise aus.
Oberwange bewegt sich nur Keine Tatigkeit des Kodierers
kurz, halt dann an. 0 1 Fehler wahrend des zweiten
Bremstests erkannt. Siehe
Fehler 1.
Oberwange bewegt sich nicht. Einschaltzeit Gberschritten.
Keine Bewegung innerhalb
0 1 Fehler einer Sekunde nach dem ersten
Anschalten entdeckt. Siehe
Fehler 1.
Oberwange bewegt sich nur Kein eingehendes Signal an die
kurz, halt dann an. System 8/2 Fehler LZS-003 Steuereinheit. Siehe
schaltet sich aus. Fehler 2.
Oberwange bewegt sich nur Kein eingehendes Signal an die
kurz, halt dann an. System 9./1 Fehler LZS-003 Steuereinheit. Siehe
schaltet sich aus. Fehler 2.
Oberwange bewegt sich und Kein eingehendes Signal an die
halt bei Obstruktion des Lasers 0 3 Fehler LZS-003 Steuereinheit. Siehe
Fehler 2.
Oberwange bewegt sich ohne Fehler Nachlaufweg - Zweiter
anzuhalten. System schaltet 8/2 Fehler Stopp. Siehe Fehler 3.
sich aus.
Oberwange bewegt sich ohne Fehler Nachlaufweg - Zweiter
anzuhalten. System schaltet 9.1 Fehler Stopp. Siehe Fehler 3.
sich aus.
System schaltet sich aus, wenn Vertauschen Sie A und B Kanal
Oberwange zurtickgefahren 8/2 Fehler des Kodierers.
wird
System schaltet sich aus, wenn Vertauschen Sie A und B Kanal
Oberwange zurtickgefahren 9./1 Fehler des Kodierers.
wird
8.4.1 Fehler beim ersten Einschalt-Test
Fehler Beschreibung Uberpriifen
1 Keine Tatigkeit des Kodierers >  Uberpriifen Sie die Kabelverbindungen des Kodierers zur LZS-003 Steuereinheit.

erkannt.

wahrend des ersten Einschalt-TESTs

»  Tauschen Sie den Kodierer aus.

> Vertauschen Sie A und B Kanal des Kodierers.

>  Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des Kodierers. Uberpriifen Sie, ob das
Kettenrad des optischen Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt. Uberpriifen
Sie den Ketten- und Federweg des optischen Kodierers.

2 Kein eingehendes Signal an die LZS- >

003 Steuereinheit.

Schlagen Sie im LZS-003-HS Installationshandbuch nach.

3 Fehler Nachlaufweg - Zweiter Stopp >

lassen.

Die Maschine hat den maximal erlaubten Nachlaufweg Uberschritten.

»  Kontakte SEC 1 & 2 sind nicht auf der besten Position verbunden, um einen adaquaten
Nachlaufweg abzusichern.

»  Kontakte SEC 1 & 2 sind nicht an dem Ort verbunden, wo sie die Maschine stoppen

»  Reduzieren Sie die Naherungsgeschwindigkeit der Maschine, damit diese innerhalb des
maximal erlaubten Limits stoppen kann.
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8.5

Einstellen des Mute-Punkts

Einstellung des Mute-

SEK

PRI

Fehlergrund /

werden, wenn der Mute-Punkt eingestellt wird.

SR Punkts EE Display | Display =Tl T Notwendige MaRnahme
1 Nach dem ersten
Einschalten hydraulische
Pumpe neu starten (wenn
zutreffend)
2 Platzieren Sie ein
Materialbeispiel auf der
Matrize
3 Uberpriifen Sie die Mute-Lampe ist aus. 0 0 Normal »  Weiter bei Schritt 5.
Anzeigen am Bedienpult
Mute-Lampe blinkt. »  Laser behindert.
Driicken Sie die SET
0 3 Bedingung Taste fur Reset (00
sollte angezeigt
werden).
4 Driicken Sie das Oberwange bewegt sich und halt, »  Weiter bei Schritt 6.
FuRpedal, um den wenn der Laser das Material 0 0 Normal
Biegestempel zum entdeckt
Material zu bewegen
Oberwange bewegt sich und halt, »  Fehler beim
wenn der Laser das Material 8/2 Fehler Nachlaufweg. Siehe
entdeckt Fehler 1.
Oberwange bewegt sich und halt, »  Fehler beim
wenn der Laser das Material 91 Fehler Nachlaufweg. Siehe
entdeckt Fehler 1.
5 Lassen Sie FuRpedal los Mute-Lampe blinkt 0 4 Normal »  Weiter bei Schritt 7.
Mute-Lampe ist aus. »  Kein Material
0 0 Bedingung entdeckt. Siehe
Fehler 2.
6 Driicken Sie zur Mute-Lampe ist an. »  Mute-Punkt
Bestatigung des Mute- 0 0 Normal eingestellt.
Punkts die SET Taste
8.5.1 Fehler beim Einstellen des Mute-Punkts
Fehler Beschreibung Fehlergrund / Notwendige MaBnahme
1 Fehler beim »  Die Maschine hat den maximal erlaubten Nachlaufweg Uberschritten.
Nachlaufweg
»  Kontakte EN 1 & 2 sind nicht auf der besten Position verbunden, um einen adaquaten
Nachlaufweg abzusichern.
»  Kontakte EN 1 & 2 sind nicht an dem Ort verbunden, wo sie die Maschine stoppen lassen.
> Reduzieren Sie die Naherungsgeschwindigkeit der Maschine, damit diese innerhalb des maximal
erlaubten Limits stoppen kann.
2 Kein Material entdeckt »  Dricken Sie das Fuflpedal nochmals. Oberwange bewegt sich zusatzliche 2 mm, um das
Material zu entdecken.
»  Material muss vom mittleren Sensor entdeckt werden, damit der Mute-Punkt eingestellt werden
kann.
»  Uberpriifen Sie, dass das vordere und hintere Lasersegment tiber dem Material nicht behindert

Version 1.11

Seite 47
Ausgabe: 03/12/2007




LS-CS-M0005-DE

LZS-003-HS Bedienungshandbuch - Version Doppellaser

8.6 Bedingungscodes
Sekundar- Priméar- . n ;
Display Display Bedingung Beschreibung Notwendige MalBnahme
0 0 Normal Zeigt normalen Betrieb an. Keine (wenn Mute-Punkt bereits
eingestellt wurde).
0 1 Einschalt- oder 30 Das System verlangt Durchfiihrung Schlagen Sie bei erster
Stunden Test des ersten Einschalttests. Einschalttest nach.
0 2 Modus geandert Der Betriebsmodus wurde Dricken Sie zur Bestatigung der
geandert. Anderung des Modus die SET
Taste.
0 3 Hindernis wahrend der Der Laser war wahrend der Uberpriifen Sie, dass der Laser frei
Einstellung des Mute- Einstellung des Mute-Punkts von Behinderungen ist.
Punkts behindert oder die Oberwange . )
wurde wahrend der Einstellung des SET Taste drlicken. Der Code wird
Mute-Punkts zuriickgefahren. auf 00 gestellt. Fahren Sie mit der
Einstellung des Mute-Punkts fort.
0 4 Bestatigung des Mute- Der Laser hat Material entdeckt Driicken Sie zur Bestatigung des
Punkts und verlangt nach Einstellung des Mute-Punkts die SET Taste.
Mute-Punkts. Schlagen Sie im Abschnitt zur
Einstellung des Mute-Punkts nach.
0 5 Umgebungslicht entdeckt | Der Empfanger hat Uberpriifen Sie, dass der Laser frei
Umgebungslicht entdeckt oder ist von Behinderungen ist.
nicht verbunden. . .
Driicken Sie die SET Taste, um den
Code auf 00 zu stellen. Der Mute-
Punkt muss neu eingestellt werden.
0 6 Einschaltzeit Die Oberwange hat sich nicht
Uberschritten innerhalb 1 Sekunde bewegt, Lassen Sie das Fufipedal los und
nachdem der LZS-003-HS ein dricken Sie es erneut, um den
eingehendes Néherungssignal Code auf 00 zurtickzusetzen.
empfangen hat.
Oberwange beginnt sich zu Uberpriifen Sie den mechanischen
nahern, halt dann an. Betrieb des Kodierers.
Uberpriifen Sie, ob das Kettenrad
des optischen Kodierers fest in der
Achse des Kodierers steckt.
Uberpriifen Sie den Ketten- und
Federweg des optischen Kodierers.
Uberpriifen Sie die
Kabelverbindungen des Kodierers
zur LZS-003-HS Steuereinheit.
Tauschen Sie den Kodierer aus.
0 7 Kein Material nach dem Der vordere oder mittlere Fahren Sie die Oberwange zuriick,
Mute-Punkt entdeckt Empfangssensor haben kein um den Code auf 00
Material unter dem Mute-Punkt zurlickzustellen.
erkannt. .
Uberpriifen Sie, dass der Laser
parallel zum Biegestempel
ausgerichtet ist.
Stellen Sie den Mute-Punkt neu ein.
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8.7
8.7.1

Fehlercodes fur LZS-003-HS

Fehlercodes des Primardisplays

Primarer
Display

Fehler

Beschreibung

Fehlergrund / Notwendige MalRnahme

8
1

Kriechgeschwindigkeit
Uberschritten

Die Kriechgeschwindigkeit hat
das maximal erlaubte Limit
Uberschritten.

Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
installiert ist.

Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
Kodierers.

Uberpriifen Sie, ob das Kettenrad des optischen
Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.

Uberpriifen Sie, ob die Kriechgeschwindigkeit der
Maschine 10 mm/s oder weniger betragt.

Nachlaufweg Uberschritten

Die Oberwange hat nicht in
100 m/s wahrend des ersten
Einschalttests angehalten
oder der Nachlaufweg hat
13.5 mm wahrend der
Einstellung des Mute-Punkts
Uberschritten.

Kein eingehendes Signal an die LZS-003
Steuereinheit. Schlagen Sie im LZS-003-HS
Installationshandbuch nach.

Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
installiert ist.

Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
Kodierers.

Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.

Uberpriifen Sie, ob Kontakte SEC 1/2 und EN 1/2
dort verbunden sind, wo sie die Maschine stoppen
lassen.

Uberpriifen Sie, ob Kontakte SEC 1/2 und EN 1/2 auf
der besten Position verbunden sind, um einen
adaquaten Nachlaufweg abzusichern.

Die Naherungsgeschwindigkeit der Maschine muss
reduziert werden, damit sie innerhalb des maximal
erlaubten Limits stoppen kann.

Nachlaufweg Uberschritten

Der Nachlaufweg wurde 13.5
mm mit aktivem Laser B oder
8.5 mm mit deaktiviertem
Laser B Uberschritten.

Kein eingehendes Signal an die LZS-003
Steuereinheit. Schlagen Sie im LZS-003-HS
Installationshandbuch nach.

Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
installiert ist.

Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
Kodierers.

Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.

Uberpriifen Sie, ob Kontakte EN 1/2 dort verbunden
sind, wo sie die Maschine stoppen lassen.
Uberpriifen Sie, ob Kontakte EN 1/2 auf der besten
Position verbunden sind, um einen adaquaten
Nachlaufweg abzusichern.

Die Naherungsgeschwindigkeit der Maschine muss
reduziert werden, damit sie innerhalb des maximal
erlaubten Limits stoppen kann.

Nachlaufweg tberschritten

Der Nachlaufweg hat 13.5 mm
Abstand zum Mute-Punkt
Uberschritten.

Kein eingehendes Signal an die LZS-003
Steuereinheit. Schlagen Sie im LZS-003-HS
Installationshandbuch nach.

Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
installiert ist.

Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
Kodierers.

Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.

Uberpriifen Sie, ob Kontakte EN 1/2 dort verbunden
sind, wo sie die Maschine stoppen lassen.
Uberpriifen Sie, ob Kontakte EN 1/2 auf der besten
Position verbunden sind, um einen adaquaten
Nachlaufweg abzusichern.

Die Naherungsgeschwindigkeit der Maschine muss
reduziert werden, damit sie innerhalb des maximal
erlaubten Limits stoppen kann.
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Primarer

Display Fehler Beschreibung Fehlergrund / Notwendige MaBnahme
9 Interner Code Interner Code >  Uberpriifen Sie den Sekundéarcode oder wenden Sie
1 sich an lhren Zulieferer.
9 Interner Code Interner Code >  Uberpriifen Sie den Sekundéarcode oder wenden Sie
2 sich an lhren Zulieferer.
9 Interner Code Interner Code >  Uberpriifen Sie den Sekundéarcode oder wenden Sie
3 sich an lhren Zulieferer.
9 Interner Code Interner Code >  Uberpriifen Sie den Sekundéarcode oder wenden Sie
4 sich an lhren Zulieferer.
9 Interner Code Interner Code >  Uberpriifen Sie den Sekundéarcode oder wenden Sie
5 sich an lhren Zulieferer.
9 Interner Code Interner Code >  Uberpriifen Sie den Sekundéarcode oder wenden Sie
6 sich an lhren Zulieferer.
9 Kontakt EN1 Disparitat beim Der Kontakt EN1 wurde nicht > Uberpriifen Sie alle Anschliisse und Verkabelungen.
7 SchlieRen vom Sekundarprozessor . . ) ) . .
geschlossen oder wurde nicht | »> L{berprufen Sie, dass die _St"romstark_e flir den Kontakt
korrekt geschlossen, als der nicht dessen Belastbarkeit Gberschritten hat.
Sekundarprozessor den »  Tauschen Sie die LZS-003 Steuereinheit aus.
Befehl dazu ausgab.
9 Kontakt EN1 Disparitat beim Die Spannung fir Kontakt »  Uberpriifen Sie, dass die Spannung > 10 V AC/DC
8 Offnen EN1 ist nicht hoch genug, fur Kontakt EN1 betragt, wenn er 6ffnet. Schlagen Sie
wenn der Kontakt gedffnet im LZS-003-HS Installationshandbuch nach.
wird. »  Uberpriifen Sie, dass keine anderen Kontakte in
Serie mit EN1 innerhalb von 10 ms nach EN1 6ffnen.
>  Uberpriifen Sie alle Anschliisse und Verkabelungen.
>  Uberpriifen Sie alle Kontakte in Serie mit EN1.
»  Tauschen Sie die LZS-003 Steuereinheit aus.
9 Kontakt SEC2 Disparitat beim | Der Kontakt SEC2 wurde nicht | >  Uberpriifen Sie alle Anschliisse und Verkabelungen.
9 SchlieBen vom Sekundarprozessor >  Uberpriifen Sie, dass die Stromstérke fiir den Kontakt
Eescrillf)ssenhcl)der W“rf:e Q'Cht nicht dessen Belastbarkeit (iberschritten hat.
orrekt geschlossen, als der . .
Sekundarprozessor den »  Tauschen Sie die LZS-003 Steuereinheit aus.
Befehl dazu ausgab.
9 Kontakt SEC2 Disparitat beim | Die Spannung fir Kontakt »  Uberpriifen Sie, dass die Spannung > 10 V AC/DC
A Offnen SEC?2 ist nicht hoch genug, fur Kontakt SEC2 betragt, wenn er &ffnet. Schlagen
wenn der Kontakt gedffnet Sie im LZS-003-HS Installationshandbuch nach.
wird. >  Uberpriifen Sie, dass keine anderen Kontakte in
Serie mit SEC2 innerhalb von 10 ms nach SEC2
offnen.
»  Uberpriifen Sie alle Anschliisse und Verkabelungen.
»  Uberpriifen Sie alle Kontakte in Serie mit SEC2.
»  Tauschen Sie die LZS-003 Steuereinheit aus.
A Fehler Vorspannung Die Testspannung fiir den >  Uberpriifen Sie alle Verbindungen und
1 Empfanger Empfanger ist falsch. Verkabelungen zwischen Empfanger und LZS-003
Steuereinheit.
»  Uberpriifen Sie, ob der Empfangerschild an die
LZS-003 Steuereinheit angeschlossen ist.
»  Tauschen Sie den Empfanger aus.
»  Tauschen Sie die LZS-003 Steuereinheit aus.
B Interner Code Interner Code »  Uberpriifen Sie den Sekundarcode oder wenden Sie
1 sich an Ihren Zulieferer.
B Zahleruberlauf Die Kodierzahlung hat 1750 »  Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
2 mm wahrend des Kodierers.
Zuriickfahrens der Oberwange | »  Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Uberschritten. Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
»  Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.
»  Uberpriifen Sie alle Verbindungen zwischen dem
Kodierer und der LZS-003 Steuereinheit.
»  Tauschen Sie den Kodierer aus.
B Zahleruberlauf Die Kodierzahlung hat 1750 »  Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
3 mm wahrend der Annéaherung Kodierers.
der Oberwange uberschritten. | »  Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
»  Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.
>  Uberpriifen Sie alle Verbindungen zwischen dem
Kodierer und der LZS-003 Steuereinheit.
»  Tauschen Sie den Kodierer aus.
B Interner Code Interner Code >  Uberpriifen Sie den Sekundéarcode oder wenden Sie
4 sich an Ihren Zulieferer.
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Primarer

Display Fehler Beschreibung Fehlergrund / Notwendige MaBnahme
C Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
1 sich an lhren Zulieferer.
C Fehler Mute-Lampe Kein Strom an der Mute- Uberpriifen Sie alle Verbindungen und
2 Lampe entdeckt, wenn diese Verkabelungen zwischen Bedienpult und der
an- oder ausgeschaltet wird. LZS-003 Steuereinheit.
Uberpriifen Sie, dass es keine Kurzschliisse
zwischen den Mute + & Mute - Terminals an CN12
gibt.
Tauschen Sie das Bedienpult aus.
Tauschen Sie die LZS-003 Steuereinheit aus.
D Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
1 sich an lhren Zulieferer.
D Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
2 sich an lhren Zulieferer.
E Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
1 sich an lhren Zulieferer.
E Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
2 sich an lhren Zulieferer.
E Ungliltige Einstellung DIP Wahrend des Einschaltens Uberpriifen Sie die Einstellung des DIP Schalters an
3 Schalter wurde eine unglltige den Schalterbanken SW1 und SW2.
Einstellung fur den DIP
Schalter entdeckt
E Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundarcode oder wenden Sie
4 sich an lhren Zulieferer.
F Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundarcode oder wenden Sie
1 sich an lhren Zulieferer.
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8.7.2 Fehlercodes des Sekundardisplays
Sekundarer ; .
. Fehler Beschreibung Fehlergrund / Notwendige Malinahme
Display
1 Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
2 sich an lhren Zulieferer.
1 Kriechgeschwindigkeit Die Geschwindigkeit hat 20 Starten Sie das System neu und stellen Sie den
3 Uberschritten mm/s (berschritten, wenn Mute-Punkt neu ein.
Laser A im normalen Modus Uberpriifen Sie, dass sich der Punkt, an dem die
deaktiviert wurde. Geschwindigkeit geandert wird, Gber dem Mute-
Punkt befindet, damit die Maschine auf 20 mm/s
abbremsen kann, bevor Laser A den Mute-Punkt
erreicht.
Uberpriifen Sie, ob der Mute-Punkt hoch genug
eingestellt ist.
Uberpriifen Sie, ob der Punkt, an dem die
Geschwindigkeit geéndert wird, hoch genug
eingestellt ist, indem Sie den LZS-003 DIP Schalter
oder die Parametereinstellungen benutzen.
Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
installiert ist.
Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
Kodierers.
Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.
Uberpriifen Sie, ob die Kriechgeschwindigkeit der
Maschine 20 mm/s oder weniger betragt.
1 Kriechgeschwindigkeit Kriechgeschwindigkeit hat 20 Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
4 Uberschritten mm/s Uberschritten, installiert ist.
nachdem Laser A deaktiviert Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
wurde. Kodierers.
Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.
Uberpriifen Sie, ob die Biegegeschwindigkeit 20
mm/s oder weniger betragt.
1 50% Geschwindigkeitscheck Die Geschwindigkeit hat 50% Uberpriifen Sie, dass der Punkt, an dem die
5 Uberschritten der maximalen Geschwindigkeit geandert wird, sich tber dem Mute-
Naherungsgeschwindigkeit Punkt befindet, damit die Maschine auf > 50% der
oder 84 mm/s Uberschritten, maximalen Naherungsgeschwindigkeit oder 84 mm/s
als Laser A 5 mm vom Mute- abbremsen kann, wenn Laser A 5 mm vom Mute-
Punkt entfernt war. Punkt entfernt ist.
1 Kriechgeschwindigkeit Kriechgeschwindigkeit hat 10 Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
6 Uberschritten mm/s wéhrend des installiert ist.
erzwungenen Kriechgangs Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
im Feld-Mute-Modus Kodierers.
Uberschritten, bevor ein - . . .
! ¢ Uberprifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
VI\\/IILLJthgePunkt eingestellt Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
’ Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.
Uberpriifen Sie, ob die Kriechgeschwindigkeit der
Maschine 10 mm/s oder weniger betragt.
1 Kriechgeschwindigkeit Kriechgeschwindigkeit hat 10 Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
7 Gberschritten mm/s wéahrend des installiert ist.
erzwungenen Kriechgangs Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
im normalen Betriebsmodus Kodierers.
Uberschritten. Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.
Uberpriifen Sie, ob die Kriechgeschwindigkeit der
Maschine 10 mm/s oder weniger betragt.
1. Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
0 sich an lhren Zulieferer.
1. Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
1 sich an lhren Zulieferer.
Seite 52
Version 1.11 Ausgabe: 03/12/2007




LS-CS-M0005-DE

LZS-003-HS Bedienungshandbuch - Version Doppellaser

Sek.undarer Fehler Beschreibung Fehlergrund / Notwendige MaBnahme
Display
1. Kriechgeschwindigkeit Die Kriechgeschwindigkeit Uberpriifen Sie, dass der Punkt, an dem die
2 Uberschritten hat das maximal erlaubte Geschwindigkeit geadndert wird, so eingestellt ist,
Limit von 10 mm/s dass die Maschine auf 10 mm/s abbremsen kann,
Uberschritten, wahrend der bevor der Muting Eingang aktiviert wird.
Muting Eingang aktiv war. Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
installiert ist.
Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
Kodierers.
Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.
Uberpriifen Sie, ob die Kriechgeschwindigkeit der
Maschine 10 mm/s oder weniger betragt.
1. 80% Geschwindigkeitscheck Die Geschwindigkeit hat 80% Uberpriifen Sie, dass der Punkt, an dem die
3 Uberschritten der maximalen Geschwindigkeit gedndert wird, sich tber dem Mute-
Naherungsgeschwindigkeit Punkt befindet, damit die Maschine auf 80% der
oder 134 mm/s Uberschritten, maximalen Naherungsgeschwindigkeit oder 134
als Laser B deaktiviert war. mm/s abbremsen kann, wenn Laser B den Mute-
Punkt erreicht.
1. Kriechgeschwindigkeit Die Kriechgeschwindigkeit Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
4 Gberschritten hat 10 mm/s wahrend des installiert ist.
erzwungenen Kriechgangs Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
im Feld-Mute-Modus Kodierers
Uberschritten, bevor der erste - e .
U ’ Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Einschalttest vorgenommen Kodi fest | Ach Kodi "
wurde. K odierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
Uberprifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.
Uberpriifen Sie, ob die Kriechgeschwindigkeit der
Maschine 10 mm/s oder weniger betragt.
1. Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
5 sich an lhren Zulieferer.
1. Kriechgeschwindigkeit Die Kriechgeschwindigkeit Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
6 Gberschritten hat 10 mm/s wahrend des installiert ist.
erzwungenen Kriechgangs Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
im Feld-Mute-Modus Kodierers.
Uberschritten. Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.
Uberpriifen Sie, ob die Kriechgeschwindigkeit der
Maschine 10 mm/s oder weniger betragt.
Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
installiert ist.
1. Kriechgeschwindigkeit Die Kriechgeschwindigkeit Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
7 Gberschritten hat 10 mm/s wahrend des installiert ist.
erzwungenen Kriechgangs Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
im Kasten-Modus oder 20 Kodierers
/s wahrend deaktiviertem - e )
mm . Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Laser A im Kasten-Modus Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt
Uberschritten. N .
Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.
Uberpriifen Sie, ob die Kriechgeschwindigkeit der
Maschine 10 mm/s oder weniger betragt.
Uberpriifen Sie, ob die Biegegeschwindigkeit 20
mm/s oder weniger betragt.
2 Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
1 sich an lhren Zulieferer.
2. Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
2 sich an lhren Zulieferer.
3 Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
1 sich an lhren Zulieferer.
3. Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
2 sich an lhren Zulieferer.
4 Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
1 sich an lhren Zulieferer.
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Sekundarer
Display

Fehler

Beschreibung

Fehlergrund / Notwendige Malinahme

4.

Interner Code

Interner Code

Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
sich an lhren Zulieferer.

- | N

Interner Code

Interner Code

Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
sich an lhren Zulieferer.

Interner Code

Interner Code

Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
sich an lhren Zulieferer.

Interner Code

Interner Code

Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
sich an lhren Zulieferer.

Interner Code

Interner Code

Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
sich an lhren Zulieferer.

A N[N a2 O

Interner Code

Interner Code

Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
sich an lhren Zulieferer.

Interner Code

Interner Code

Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
sich an lhren Zulieferer.

Nachlaufweg Uberschritten

Der Nachlaufweg wurde 13.5
mm mit aktivem Laser B oder
8.5 mm mit deaktiviertem
Laser B Uberschritten.

Kein eingehendes Signal an die LZS-003
Steuereinheit. Schlagen Sie im LZS-003-HS
Installationshandbuch nach.

Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
installiert ist.

Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
Kodierers.

Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.

Uberpriifen Sie, ob Kontakte EN 1/2 dort verbunden
sind, wo sie die Maschine stoppen lassen.

Uberpriifen Sie, ob Kontakte EN 1/2 auf der besten
Position verbunden sind, um einen adaquaten
Nachlaufweg abzusichern.

Die Naherungsgeschwindigkeit der Maschine muss
reduziert werden, damit sie innerhalb des maximal
erlaubten Limits stoppen kann.

Nachlaufweg Uberschritten

Der Nachlaufweg hat 20 mm
wahrend des ersten
Einschalttests Uberschritten.

Kein eingehendes Signal an die LZS-003
Steuereinheit. Schlagen Sie im LZS-003-HS
Installationshandbuch nach.

Uberpriifen Sie, dass das richtige Kodierer-Kettenrad
installiert ist.

Uberpriifen Sie den mechanischen Betrieb des
Kodierers.

Uberpriifen Sie, dass das Kettenrad des optischen
Kodierers fest in der Achse des Kodierers steckt.
Uberpriifen Sie den Ketten- und Federweg des
optischen Kodierers.

Uberpriifen Sie, ob Kontakte EN 1/2 dort verbunden
sind, wo sie die Maschine stoppen lassen.

Uberpriifen Sie, ob Kontakte EN 1/2 auf der besten
Position verbunden sind, um einen adaquaten
Nachlaufweg abzusichern.

Die Naherungsgeschwindigkeit der Maschine muss
reduziert werden, damit sie innerhalb des maximal
erlaubten Limits stoppen kann.

Interner Code

Interner Code

Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
sich an lhren Zulieferer.

NP = >

Kontakt EN2 Disparitat beim
Schlieen

Der Kontakt EN2 wurde nicht
vom Sekundarprozessor
geschlossen oder wurde
nicht korrekt geschlossen, als
der Sekundarprozessor den
Befehl dazu ausgab.

Uberpriifen Sie alle Anschliisse und Verkabelungen.

Uberpriifen Sie, dass die Stromstérke fiir den
Kontakt nicht dessen Belastbarkeit Uberschritten hat.

Tauschen Sie die LZS-003 Steuereinheit aus.
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Segitgr;?:;er Fehler Beschreibung Fehlergrund / Notwendige MaBnahme
A. Kontakt EN2 Disparitat beim Die Spannung fiir Kontakt >  Uberpriifen Sie, dass die Spannung > 10 V AC/DC
3 Offnen EN2 ist nicht hoch genug, fur Kontakt EN2 betragt, wenn er 6ffnet. Schlagen
wenn der Kontakt gedffnet Sie im LZS-003-HS Installationshandbuch nach.
wird. >  Uberpriifen Sie, dass keine anderen Kontakte in
Serie mit EN2 innerhalb von 10 ms nach EN2 6ffnen.
>  Uberpriifen Sie alle Anschliisse und Verkabelungen.
>  Uberpriifen Sie alle Kontakte in Serie mit EN2.
»  Tauschen Sie die LZS-003 Steuereinheit aus.
B Kontakt SEC1 Disparitat Der Kontakt SEC1 wurde >  Uberpriifen Sie alle Anschliisse und Verkabelungen.
1 beim Schlielen nicht vom >  Uberpriifen Sie, dass die Stromstarke fiir den
Sekunddrprozessor Kontakt nicht dessen Belastbarkeit tiberschritten hat
geschlossen oder wurde ’
nicht korrekt geschlossen, als | »  Tauschen Sie die LZS-003 Steuereinheit aus.
der Sekundarprozessor den
Befehl dazu ausgab.
B Kontakt SEC1 Disparitat Die Spannung fur Kontakt »  Uberpriifen Sie, dass die Spannung > 10 V AC/DC
2 beim Offnen SEC1 ist nicht hoch genug, fur Kontakt SEC1 betragt, wenn er 6ffnet. Schlagen
wenn der Kontakt gedffnet Sie im LZS-003-HS Installationshandbuch nach.
wird. >  Uberpriifen Sie, dass keine anderen Kontakte in
Serie mit SEC1 innerhalb von 10 ms nach SEC1
offnen.
»  Uberpriifen Sie alle Anschliisse und Verkabelungen.
>  Uberpriifen Sie alle Kontakte in Serie mit SEC1.
»  Tauschen Sie die LZS-003 Steuereinheit aus.
B. Interner Code Interner Code >  Uberpriifen Sie den Sekundéarcode oder wenden Sie
3 sich an lhren Zulieferer.
C. Interner Code Interner Code >  Uberpriifen Sie den Sekundarcode oder wenden Sie
1 sich an lhren Zulieferer.
C. Fehler Empfangertest Fehler beim Test des >  Uberpriifen Sie alle Verbindungen und
2 mittleren Empfangersensors. Verkabelungen zwischen Empfanger und LZS-003
Steuereinheit.
>  Uberpriifen Sie, ob der Empféangerschild an die
LZS-003 Steuereinheit angeschlossen ist.
»  Tauschen Sie den Empfanger aus.
»  Tauschen Sie die LZS-003 Steuereinheit aus.
D Fehler Empfangertest Die Testspannung fir den »  Uberpriifen Sie alle Verbindungen und
1 Empfanger ist falsch. Verkabelungen zwischen Empfanger und LZS-003
Steuereinheit.
»  Uberpriifen Sie, ob der Empféangerschild an die
LZS-003 Steuereinheit angeschlossen ist.
»  Tauschen Sie den Empfanger aus.
»  Tauschen Sie die LZS-003 Steuereinheit aus.
D. Fehler Empfangertest Fehler beim Test des »  Uberpriifen Sie alle Verbindungen und
2 vorderen oder hinteren Verkabelungen zwischen Empfanger und LZS-003
Sensors. Steuereinheit.
>  Uberpriifen Sie, ob der Empféangerschild an die
LZS-003 Steuereinheit angeschlossen ist.
»  Tauschen Sie den Empfanger aus.
Tauschen Sie die LZS-003 Steuereinheit aus.
E Interner Code Interner Code >  Uberpriifen Sie den Sekundéarcode oder wenden Sie
1 sich an lhren Zulieferer.
E Interner Code Interner Code »  Uberpriifen Sie den Sekundarcode oder wenden Sie
2 sich an lhren Zulieferer.
E. Interner Code Interner Code »  Uberpriifen Sie den Sekundarcode oder wenden Sie
4 sich an lhren Zulieferer.
F Interner Code Interner Code >  Uberpriifen Sie den Sekundéarcode oder wenden Sie
0 sich an lhren Zulieferer.
F Interner Code Interner Code >  Uberpriifen Sie den Sekundéarcode oder wenden Sie
2 sich an lhren Zulieferer.
F Interner Code Interner Code >  Uberpriifen Sie den Sekundarcode oder wenden Sie
3 sich an lhren Zulieferer.
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Sek.undarer Fehler Beschreibung Fehlergrund / Notwendige Malinahme
Display
F Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
4 sich an lhren Zulieferer.
F Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
5 sich an lhren Zulieferer.
F Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
6 sich an lhren Zulieferer.
F Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
7 sich an lhren Zulieferer.
F. Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
0 sich an lhren Zulieferer.
F. Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
2 sich an lhren Zulieferer.
F. Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
3 sich an lhren Zulieferer.
F. Interner Code Interner Code Uberpriifen Sie den Sekundércode oder wenden Sie
4 sich an lhren Zulieferer.
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9 Glossar
Begriff Beschreibung
Naherung Die schlieRende Bewegung der Werkzeuge
Naherungssignal Ein Signal der Steuereinheit der Abkantpresse an die LZS-003-

HS Steuereinheit, um anzuzeigen, dass das Fulipedal
gedrickt wurde, um die Werkzeuge zu schliel3en

Naherungsgeschwindigkeit | Das Schlie3en der Werkzeuge mit hoher Geschwindigkeit >10

mm/s

Oberwange Der sich bewegende Teil der Abkantpresse

Kriechgang Das SchlieRen der Werkzeuge mit niedriger Geschwindigkeit
<10 mm/s

Matrize Unteres Werkzeug der Abkantpresse

Feld-Mute-Modus Betriebsmodus des LZS-003-HS, in dem der Laser deaktiviert

und das SchlieRen der Werkzeuge nur in
Kriechgeschwindigkeit méglich ist

Mute Deaktivierung des schiitzenden Laserfeldes

Mute-Punkt Der Punkt, an dem das schiitzende Laserfeld deaktiviert wird
Normaler Modus Betriebsmodus des LZS-003-HS

Biegestempel Oberes Werkzeug der Abkantpresse

Zuruckfahren Die 6ffnende Bewegung der Werkzeuge

Nachlaufweg Der vom LZS-003-HS gemessene Weg der schliellenden

Werkzeuge, wenn ein Stopp-Kommando ausgeldst wird

Kasten-Modus Betriebsmodus des LZS-003-HS flir das Biegen von Wannen,
Containern und kastendhnlichen Formen

Tabelle 9-1: Glossar

9.1 Abkurzungen

Abkirzungen
CNC Ausgabekontakt "Crawl normally closed" der LZS-003-HS Steuereinheit
CNO Ausgabekontakt "Crawl normally open" der LZS-003-HS Steuereinheit
EN1/EN2 Ausgabekontakte "Enable 1 / Enable 2" der LZS-003-HS Steuereinheit
mm/s Millimeter pro Sekunde
ms Millisekunden
pdl Pedal
pnt Punkt
PRI Primar
prs Press (Drticken)
RX Receiver (Empfanger)
] Sekunden
SEC Sekundar
SEC1/SEC2 | Ausgabekontakte "Secondary 1/ Secondary 2" der LZS-003-HS
Steuereinheit
TX Transmitter (Sender)

Tabelle 9-2: Abkilrzungen
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10

Spezifikationen

Funktionell

Art der Ausristung:

Beruhrungslos wirkende Schutzeinrichtungen (BWS) nach EN954-1: 1997
Kategorie 4 fur Hydraulische Abkantpressen

Schutzniveau:

Aquivalent zu Klausel 5.3.2.(f) - prEN 12622 (1996)

Optische Reichweite:

15 m net (Distanz zwischen Fenstern des Lasersenders und -empfangers)

Vertikale

Ausrichtungsreichweite:

300 mm Standard, andere Reichweiten verfligbar

Schutzfunktionen:

1. Erkennt Unterbrechungen in Segmenten eines schmalbandigen Lasers, der
sowohl in paralleler als auch in fixer Position zu und vor der Kante des
Biegestempels |auft.

Uberpriift den Nachlaufweg.

Uberpriift hohe Geschwindigkeiten der Oberwange der Abkantpresse.
Uberpriift niedrige Geschwindigkeiten der Oberwange der Abkantpresse.
Uberpriift die Position des Mute-Punkts.

6. Veranlasst sicheren Status der Abkantpresse, wenn Fehler entdeckt werden.

ok wbd

Reaktionszeit:

12 ms von der Unterbrechung des Laserstrahls bis zum Offnen der Relaiskontakte
(beide Pfade).

Klassifikation Laser:

Klasse 1 (IEC 60825-1).

Systemstruktur: Zwei-Kanal Computersystem mit beidseitig unabhangiger Verarbeitung von
Eingabesignalen, Austausch von Paritatsdaten und reziproker Uberprifung von
Ausgabedaten in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Klassen 5 und 6-DIN
V VDE 0801-/A1 (Richtlinien fir Computer in sicherheitsbezogenen Systemen)
Ubereinstimmend mit EN 954 Kategorie 4. LZS wurde EC Uberprift nach den
Anforderungen von IEC 61496-1, -2 fiir einen Typ 4 ESPE.
TUV Nummer 08/205/B1-PM01700.

Umgebung

Schutzgrad: IP54 (alle Systemeinheiten)

Betriebstemperatur: 0 bis 55 °C

Lagertemperatur: -30 bis 75 °C

Feuchtigkeitsklasse: E

Elektrisch

Netzspannung: 115V (-15%, 60 Hz) bis 230 V (+30%, 50 / 60 Hz)

Nominelle 0.05A

Stromversorgung:

Sicherheits-Output: 4 Ruhekontakte (2 priméar & 2 sekundar)

Hilfs-Output: 1 Ruhekontakt

Kontaktbelastbarkeit:

5 A Widerstand, 2 A induktiv @ 24 VDC; Mindestlast 10 mA @ 5 VDC

Isolierung:

Alle Kontaktpfade sind isoliert.

Tabelle 10-1
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10.1 Schaltkreise
Ausgabekontakt Spezifizierung
EN1 Aktivieren 1 1 isolierter Kontaktpfad, EN 954 Kategorie 4 (wenn in Serie mit
EN2)
EN2 Aktivieren 2 1 isolierter Kontaktpfad, EN 954 Kategorie 4 (wenn in Serie mit
EN1)
SEC1 | Secondary 1 1 isolierter Kontaktpfad, EN 954 Kategorie 4 (wenn in Serie mit
SEC2)
SEC2 | Secondary 2 1 isolierter Kontaktpfad, EN 954 Kategorie 4 (wenn in Serie mit
SEC1)
AUX Hilfs-Output 1 isolierter Kontaktpfad (funktioniert wie EN-Schaltkreise)
CNO Kriechgeschwindigkeit (logisch 1 isolierter Kontaktpfad
positiv)
CNC Kriechgeschwindigkeit (logisch 1 isolierter Kontaktpfad
negativ)
RETR | Oberwange zurtickfahren 1 isolierter Kontaktpfad
MUTE | Mute-Lampe (statisch) 1 isolierter Kontaktpfad
Tabelle 10-2
10.2 Belastungszustand der Schaltkreise und Kontaktimpedanzen
(Anschluss an 24 V Systeme)
Ausgabe | KOMaktimpedanz | gelastungsstrom, | BRARAMSRIAN | IS
Kontakt Ohmsche_Last, cosg =0,4; Belastungsstrom
Offen Geschlossen cosgp =1 LR =7 ms bei 5 V=
EN1 7 kQ 0 kQ 10 A 5A 100 mA
EN2 7 kQ 0 kQ 10 A 5A 100 mA
SEC1 7 kQ 0 kQ 10 A 5A 100 mA
SEC2 7 kQ 0 kQ 10 A 5A 100 mA
AUX o kQ 0 kQ 10 A 5A 100 mA
CNO o kQ 0 kQ 10 A 5A 100 mA
CNC o kQ 0 kQ 10 A 5A 100 mA
RETR o kQ 0 kQ 10 A 5A 100 mA
Mute oo kQ 0 kQ 10 A 5A 100 mA
Tabelle 10-3
Nennspannung des anzuschlielRenden Systems: 24V DC oder 24V AC.
% Hinweis
4 Einzelheiten kdnnen ohne Vorankindigung geédndert werden.
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